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CREATING TOMORROW'S SOLUTIONS

MOLDMAKING | RAPID PROTOTYPING

ODLEVANI POD VAUKEM ,
DO SILIKONOVYCH FOREM

Vyhody odlévani pod vakuem ve srovnani s jinymi metodami rapid prototyping

Jako odpovéd na potfebu rychlé zmény,
vytvorené globalizovanym trhem a

v dUsledku zvysujiciho se tlaku
konkurence, je potfeba vyuzit
technologie, které zkrati inovacni cyklus.
Technologie rapid prototyping nabizi
zpUsob, jak vyrazné urychlit vyrobu
prototyp0 a je tudiz kli¢cova pro
uskutecnéni kratsiho inovac¢niho cyklu
vyrobkl rozhodujicich o designu a tvaru.

Kdyz se Fekne ,,rapid prototyping"
vétSina lidi si pfedstavi 3D tisk. Nicméné,
jsou zde i jiné moderni metody kusové
vyroby prototypU nebo mensich sérii,
které nabizeji jasnou vyhodu. V zavislosti
na obchodnim pfipadu, nékteré mohou
byt dokonce vyhodnéjsi nez zmifovany
3D tisk. Odlévani pod vakuem do
silikonovych forem, napf., nabizi témér

neomezeny stupen geometrické svobody,

vysoky stupefi funk&nosti, stejné jako
vysoce kvalitni moZnost dohotoveni.

Z téchto dlvodU je po mnoho let tato
technika vyroby prototypl a mensich
sérii vyhledavana, spolehliva a pfesna.

Proces odlévani pod vakuem - prehledné:

>

PFi srovnani s jinymi metodami vyroby prototypu nabizi odlévani pod vakuem hned

nékolik benefitd:

Low startup
costs

Prototypes

with full
functionality

Nizké vychozi naklady: neni tfeba drahého
vybaveni, i jednoduchou silikonovu formou
mUZete velmi presné vyrobit sloZitou
geometrii. Hlavni investice jsou tudiZ vyrazné
niz8i nez pro jiné techniky. TakZe vyhoda ¢islo
jedna - malé série jsou ekonomictéjsi uz v
mnoZstvi 5-35 kusU a vice (v zavislosti na typu
lici pryskyfice a individuaIni modifikace).

Prototypy jsou pIné funkéni: pfi pouZiti
odlévani pod vakuem je mozné vloZit zavitové
Casti, magnety nebo jiné funkeni inzerty.
Nejen to, ale i odlévani Ize provést Sirokym
sortimentem pryskyfic, které maji specifické
vlastnosti, jako rédzovou odolnost,
nehoflavost, pruznost nebo vysokou

tuhost / tvrdost Shore A (35 - 100).

To znamena, Ze je mozné vytvorit zcela
funkéni prototypy, které Ize testovat

v redlném prostredi.

Truly rapid
prototyping

Prototypes

Funkéni prototyp: jakmile je vytvoren
navrh, Ize vytvorit zcela funkéni prototyp
v Case 7 - 14 dnd, nebo i rychleji.

Prototypy se skute€énym vzhledem:
odlévani pod vakuem nabizi rdzné moznosti
konecné Upravy odlitku, jako je obarveni
barvami v odstinech RAL, leskly povrch,
pochromovani. Je také moZzné pouzit
krystalové prihlednou pryskyfici. Timto se
nabizi moZnost vyrobit prototyp ve stejné
podobé jako je dil pfi masové vyrobé&, coz

je zejména vhodné uplatnitelné pro
zkuSebni série nebo malosériovou vyrobu.

Prototypy se specialni geometrii: pro 3D
tisk je stale problém vyrobit soucastku

s rdznou tloustkou stén. Toto u odlévani
pod vaukem odpada, odlévani
nekonvenkénich tvard je snadné.

with realistic
appearance

Prototypes
with special
geometries

formy. umoznuji zaplnénf

i pod modelem.

rdm odstranit a
rozfiznutim formu
otevrit.
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Mastr model umistény Ram zalit silikonem. Poté, co silikonova Maéstr i podpéry jsou Forma je znovu slozena, Po vytvrzeni odlité
a pfipevnény v prostoru Podpéry pod mastrem masa vytvrdne, Ize odstranény. umisténa do vakuové pryskyFice, Ize dil

komory a je do ni vtoky
odlit material (polyuretan
polyamid a pod.) Vakuum
podpofi vytvrzeni odlité
pryskyfice a odstranéni
vnesenych vzduchovych
bublin.

vyformovat. V zavislosti
na pouzité pryskyfici, Ize
do silikonové formy
odlévat az 30x.

ELASTOSIL® is a registered trademark of Wacker Chemie AG.
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Silikony - mimoradny material na formy
pro liti pod vakuem

Diky své vysoké, permanentni elasticit€,
vynikajicim separacnim vliastnostem a
extrémni vérnosti reprodukci, je silikon
vSeobecné idealni material na tvorbu
forem. Silikon, ktery bez smrSténi rychle
vytvrzuje, ma dlouhodobou stabilitu a
chemickou odolnost na lici pryskyfice,
je proto jeden z nejspolehlivéjSich
materiall pro technologii odlévani

pod vakuem.

Vyhody materialu ELASTOSIL® M

od firmy WACKER:

ELASTOSIL®M ze sortimentu firmy
WACKER, patfi mezi produkty nejvyssi
kvality, technicky vyspélé, pouzivané

pro odlévani pod vakuem.

RTV - 2 ELASTOSIL® M je specialné vyvinut
dle potfeb technologie odlévani pod
vakuem v prototypové, kusové az
malosériové vyrobé.
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Specialni vlastnosti silikonu

ELASTOSIL®M:

» Dobra tekutost

* Rychlé vytvrzovani za pokojové
teploty, bez smrsténi. MUzZe byt
urychleno zvy3enou teplotou

+ Dobré transparentnost

* Vysoka odolnost proti vzniku trhlin

* Vynikajici dlouhodoba stabilita
mechanickych vlastnosti vytvrzeného
odlitku

* Vynikajici odolnost proti odlévanym
pryskyficim (PU,EP) a v pfipadé
M 4670 také na polyamidy

* Spolehlivé konstantni, pribézné
a vyjimecné dlouhodobé vypocovani
oleje produktu M 4645

ELASTOSIL® M Silicone Rubber Grades''

Product Properties Color Hardness Tensile strength  Elongation Tear strength  Viscosity
[Shore A] [N/mm?2] at break [%]  [N/mm] [mPa s]

ELASTOSIL® M Hard, Transparent 43 4.5 300 >25 30,000
4641 A/B very high mechanical strength,

“dry" system
ELASTOSIL® M Medium-hard, Transparent 40 5.5 400 >25 50,000
4644 A/B high mechanical strength,

weak oil-bleeding
ELASTOSIL® M Medium-hard, Transparent 40 5.0 330 >28 35,000
4645 A/B high mechanical strength,

strong oil-bleeding
ELASTOSIL® M Hard, Beige 55 5.5 250 >12 80,000
4670 A/B high mechanical strength,

for casting polyamide

The data are only intended as a guide and should not be used in preparing specifications

" Mixing ratio of AtoB=10to 1

Vice informaci na www.tooling.cz / +420 545 321 258 / obchod@tooling.cz
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The data presented in this leaflet are in accordance with the present state of our knowledge, but do not absolve the user from carefully checking all supplies immediately on receipt.
We reserve the right to alter product constants within the scope of technical progress or new developments. The recommendations made in this leaflet should be checked by
preliminary trials because of conditions during processing over which we have no control, especially where other companies’ raw materials are also being used. The information
provided by us does not absolve the user from the obligation of investigating the possibility of infringement of third parties’ rights and, if necessary, clarifying the position.
Recommendations for use do not constitute a warranty, either express or implied, of the fitness or suitability of the product for a particular purpose.
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