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MOLDMAKING I CONCRETE MOLDING

ARCHITEKTURA: Vyvijeni tvaru za pomoci silikonu

Silikonové materialy na formy se pouzivaji proveditilnosti renovaci na dlouhd léta. ~ Betonové vytvarované povrchy pak

v architekture jiZ desitky let k vytvareni V oblasti dekorativni architektury mohou mit strukturu dfeva nebo

betonovych, sddrovych nebo nabizi silikonové formy bezpocet jiného pfirodniho materialu.

pryskyri¢nych odlitkd velmi kvalitné moznosti imitovani kamene nebo dfeva

napodobujici mramor, kdmen nebo a odliti sloZitych betonovych dilt dle VYHODY MATERIALU ELASTOSIL® M

dFevo. Formy z materidlu ELASTOSIL® M navrhu zakaznika (sloupy, krbové fimsy,  « Vysoka reprodukéni pfesnost a maximalni

vérné reprodukuji sloZité tvary a dekorace, apod..). rozmérova stabilita (adicni typy)

nejjemméjsi detaily. * Velmi dobra odolnost na betonovi material
* Snadné zpracovani pfi pokojové teploté

Odlévani do silikonovych forem Raznice pro vzhledovou Upravu povrchu  * Neni potfeba drahé vybaveni

ELASTOSIL® M se pouZiva i na raznice k * Vysoce stabilni mechanické vlastnosti

Z ddvodU cenové vyhodnosti a nizsi . . o
vy * Mozné odformovani mnoha odlitkd

vahy se v restaurovani, renovaci a vytvareni textury povrchu betonu. caici f b -
u novych wrobkd Siroce pouZivaji prvky ~ PouZiva se bud pfimo na sténu nebo  Vynikajici separace formy, i bez pouziti
7 umélého kamene. Pro interiér i podlahu nebo se vklada pFi zaformovani. ~ SeParatoru

venkovni aplikace se pouZivaji formy

ze silikonu ELASTOSIL® M - k odlévani
betonu, betonu vyztuzeného sklenénymi
vladkny a sadrovymi prvky. Napfiklad
betonové prvky ke zlepSeni ventilace
fasad, Ize vyuzit k oddéleni termoizolace
(Ci jiné ochrany proti vlivim pocasi) a
zbytku budovy. Toto nabizi Siroky prostor
kreativnimu designu, pfi zachovani

technické kvality a ekonomické

Product Properties
Description Hardness Mix Mixing Tensile  Elonga- Tear Color

[Shore A] ratio  viscosity strength tionat  strength

[mPas] [N/mm] break [N/mm]

[%]

Addition-Curing Grades

ELASTOSIL® M 4600 Low hardness and high mechanical strength 20 10:1 15,000 7.0 800 >20 Translucent

ELASTOSIL® M 4630 Low viscosity and high mechanical strength 28 10:1 10,000 6.5 700 >30 White

ELASTOSIL® M 4635 Low viscosity, medium hardness and high 37 10:1 15,000 7.0 480 >30 White
mechanical strength

CENUSIL ® M 830 Lowe-viscosity 1:1 system, fast curing 26 1:1 8,000 5.0 500 >20 White

WACKER © Stabilizer 43 for working (on site) on vertical surfaces (skin molds, spreading technique)

Condensation-Curing Grades

ELASTOSIL® M 3502 Skin molds, spreadable, very high elasticity 26 5% Non-sag 4.5 450 >23 White
and mechanical strength T21/T51

ELASTOSIL® M 4512 Soft, good casting resin, stability, very high 20 5% 25,000 3.5 500 >24 White
elasticity and mechanical strength T21/T51

ELASTOSIL® M 4514 Soft, good casting resin, stability, very high 25 5% 25,000 4.5 450 >25 White
elasticity and mechanical strength T21/T51

WACKER © Thickening Agent C for working (on site) on vertical surfaces (skin molds, spreading technique)

ELASTOSIL ®and WACKER © are registered trademarks of Wacker Chemie AG.



Porovnani vlastnosti RTV-2 silikond na formy a PUR elastomer(

Jak PUR elastomery, tak RTV-2 silikony maji Siroké uplatnéni ve vyrobé forem v architekture - vice
v dalSim textu.
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Figure 2: Technical Profile
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Zatimco PUR elastomery mohou mit velmi nizkou
viskozitu, silikony nabizi dobrou odlévatelnost

plus excelentni separa¢ni schopnosti, i v pfipadé
mnohonasobného odformovani.

PFi poutiti silikond se eliminuje 1 krok pfi zpracovanf:
neni potfeba pouZit separator. Vysoka vihkost mdze
u PUR elastomer( zpUsobit pénéni, ale u adi¢nich
silikond se toto neprojevi.

U silikonl se neprojevuje Zadna exotermicka reakce
pfi jejich vytvrzovani, coz zjednoduSuje praci s nimi.

Co se tyce technického pohledu, je dlleZité porozumét
tomu, Ze silikon nabizi excelentni odolnost proti

vzniku trhlin spolu s nizkou tvrdosti a vysokou pruznosti.
Proto je mozné odlévat velmi sloZité tvarové prvky.



Figure 3: Cost Aspects
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Z pohledu ceny je dllezité nezvazovat jen cenu za kilo
materialu, ale také faktor poctu odformovani a
jednoduhost opravy formy. Krat3i doba zpracovani

a nepotrebnost separace téz snizuje celkové naklady
prace se silikony.

Kdyz se podivdme na proces odformovani, silikony

maji vyhodu oproti PUR elastomerdm, protoZe i jemny

a slozity detail povrchu Ize okopirovat a odlitek
vyformovat bez pouziti separator, coz jinak mdZe byt
zdrojem chyb. Déle, z dlivodu excelentnich mechanickych
vlastnosti forem z adi¢nich silikon( je jejich Zivotnost
dlouhodoba a formy Ize vyuZzit i na mnohonasobné
odformovani.

Vice informaci na www.tooling.cz / +420 545321 258 / obchod®@tooling.cz Irons Teeh l@@ﬂﬁ@@®

Wacker Chemie AG, 81737 Munich, Germany, Phone: +49 89 6279-1741, www.wacker.com/contact, www.wacker.com ELASTOSIL®
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The data presented in this leaflet are in accordance with the present state of our knowledge, but do not absolve the user from carefully checking all supplies immediately on receipt.

We reserve the right to alter product constants within the scope of technical progress or new developments. The recommendations made in this leaflet should be checked by preliminary
trials because of conditions during processing over which we have no control, especially where other companies’ raw materials are also being used. The information provided by us

does not absolve the user from the obligation of investigating the possibility of infringement of third parties’ rights and, if necessary, clarifying the position. Recommendations for use

do not constitute a warranty, either express or implied, of the fitness or suitability of the product for a particular purpose.
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