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VYTVARIME SILNOU BUDOUCNOST

VAéE P|\é| DANA HODNOTA PruZna a integrovana reseni

Tak individualni jako Vase zadani. Uplna a sjednocena
Spolehlivost a bezpe€nost produktova Fada Sika Advanced Resins Vam nabizi
Sika Advanced Resins je na Vasi strané jako silny globalni hrac. Je vice mozZnosti FfeSeni pro Vase aplikace.

nedilnou soucasti §vycarského koncernu Sika AG, na ktery se L L . ..
Profesionalni globalni podpora po celém svété

Mistni specialisté Vam poskytnou osobni podporu v
otazkach tykajicich se zpracovani produktd a

mUZete spolehnout.

Kvalita a inovace

Nasi klienti o¢ekavaji vysoce kvalitni konecné produkty. TéZime z tehnologie vyroby.

vice nez 75 letych intezivnich odbornych znalosti v oblasti vyvoje Globalni dostupnost

vysoce kvalitnich PUR a EP pryskyfic.Inovativnimi a sladénymi PURa  Sloucenim svétovych vyrobnich zavodl, mnoha

EP systémy, pomahame dosahnout spokojenosti koncovych vyvojovych oddéleni a nasi globalni dealerské sité

uivateld zvySujeme dostupnost nasich produkt( - at jste
kdekoliv.

"Jako globalni lidr v oblasti Tooling &
Composites je nasim cilem poskytnout
nasim zakaznikdm Spickova inovativni
feseni uzplsobena na miru. Byt na blizku
nasich zakaznikd neni pro nas jen slovo :
Celosvétova vyroba a podpora nasimi
odborniky v misté je zakladem naseho

uspéchu. Kazdy den se téSime na vytvareni
novych a lepsich reseni...

MORTEN MUSCHAK

Reditel Sika Advanced Resins



RESENI UPRAVENA DLE POTREB
ZAKAZNIKA PRO...

= \lyrobu slévarenskych model(
= Automobilovy primysl

= Pfepravni primysl

= Sporty a volny ¢as

* Primyslové aplikace

= Stavby jachet a lodni pramys|
* Letecky pramysl

= Obnovitelné zdroje energie

= Dieletrika

S VICE NEZ 75-TI LETYMI ZKUSENOSTMI je Sika Advanced Resins
prednim svétovym dodavatelem a vyvojafem vysoce kvalitnich
pryskyfric, blokovych material( a past pro vyrobu model( a forem.
Sika Advanced Resins nabizi feSeni na miru pro prdmyslovou vyrobu
kompozitl - od modelu pres ujasnéni tvaru, az po hotové dily, véetné
dodani konstrukeniho lepidla.

Kromé toho Sika Advanced Resins nabizi odlévaci pryskyfice a
funk¢ni povlaky pro primyslové filtry a dieletrika. Sika Advanced
Resins se 450 zaméstnanci generuje roc¢ni obrat 150 milion’ EUR.
Sika Advanced Resins je soucasti Sika AG, ktera ma sidlo ve
Svycarském Baaru. Sika ma své dcefiné spolecnosti ve 101 zemich po
celém svété, s vice nez 200 vyrobnimi zavody ma cca 19 500
zaméstnancy, ktefi vytvorili v roce 2018 ro¢ni obrat 7,1 miliardy CHF.




Sika Advanced Resins
SKUPINY PRODUKTU

CNC obrabéni 3D modeld a forem

= Design a styling bloky

= Modelové a nastrojové bloky
= Modelovaci a formovaci pasty
= Mass-Casting

Specialné formulované
obrobitelné bloky se sladénymi
lepidly a tmely Ize pouzit jak pro
konstrukci design/master modelq,
tak i pro vyrobu rlznych forem a
nastroju.

Extrudovatelné pasty a
mass-casting systémy jsou
vyrobky pfizpUsobené na miru
designu a tvorbé modell beze
spojl, near-net tvard ve styling
designu, tvorbé objemnych
modell a rliznych forem nejvyssi
kvality.

desetileti vyhodna alternativni
feSeni k tradicné pouzivanému
dfevu nebo kovu.

Spolec¢né prednosti

=Vysoce kvalitni kompozitové systémy

= Gelcoaty - povrchové pryskyfice
=Laminacni systémy

Kompozitni pryskyfice jsou
specialné navrzeny na vyrobu
vysoce kvalitnich kompozitd,
nabizejici velmi dobrou smacivost
problematickych tkanin, rdznou
viskozitu pro rozdilné vyrobni
procesy a pouziti pfi teplotach az do
225°C

Vynikajici zpracovani a dobra
odolnost vaci vnéjsim vlivim jsou
rozhodujici vlastnosti gelcoat(

NaSe laminacni a viceucelové
pryskyfice Ize pouZit v rznych
fazich vyroby a tvorby modeld,
negativ(, forem / nastrojl a
vysledkem jsou vysoce kvalitni
laminaty s vynikajici pevnosti.

Rychla vyroba slozitych odlitk{

= Systémy pro odlévani pod vakuem
= Nizkotlaké RIM systémy

NaSe systémy na odlévani pod vakuem
na bazi polyuretanu jsou vhodné pro
rapid prototyping, simulujici vétsinu
vlastnosti termoplastl bez omezeni
sloZitosti tvar(.

TotéZ plati pro produkty pro nizkotlaké
vstfikovani RIM, které jsou zpracovany
pomoci dvoukomponentniho
sméSovaciho a davkovaciho stroje.
NaSe RIM produkty Ize pouZit pro malé
i objemné&jsi dily a jsou vhodné na
vyrobu vysoce kvalitnich prototypd,
malosériovou i sériovou vyrobu.



EP A PUR LICi SYSTEMY

V3e vyrobeno na jedno odliti

= Fastcast- rychletuhnouci pryskyrice
= EP lici pryskyfice
=PUR lici pryskyfice

Siroky sortiment nastrojovych
pryskyfic Ize pouzit mnoha rdznymi
zpUsoby.

Jsou vhodné pro rychlou a levnou
vyrobu vyrobniho zafizeni jako jsou
formy pro RIM, pro tvarovanim pod
vakuem nebo slévarenské modely
¢i nastroje na lisovani plechu.

Existuji také vhodné lici pryskyrice
pro vyrobu pomocnych dild, jako
jsou master a zakladni modely
nebo jaderniky.

Najdete zde rychletuhnouci
pryskyfice na vyrobu pomocnych
prvkl jako jsou master modely,
modely jader nebo prototypu.

Vybér systému zavisi na procesu
liti, napf. mass-casting
(velkoobjemové odlévani), pInéni
nebo tvareni.

PRUZNE LICi PRYSKYRICE

Flexibilni také v moZnostech
pouZziti
Pruzné lici pryskyfice
=na vyrobu forem
= na vyrobu slévarenskych modeld
= pro keramicky pramysl
=formy na beton a
do stavebnictvi

Sortiment pruznych licich
pryskyfic zahrnuje mnoho vysoce
kvalitnich syntetickych
pryskyfi¢nych systéma s velkou
Skalou tvrdosti (Shore A40-D66)
pro rlizné moZnosti pouziti.

Mékké materialy jsou pouZivany
pro vyrobu pruznych forem a
odlitka.

Tvrdé elastické a tuhé materialy
jsou vhodné pro narazu odolné
dily a otéru odolné vlozky pfi
vyrobé slévarenskych modell a ve
specialnich technickych oborech.
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== DESIGN A STYLING BLOKY

DESIGN A STYLING BLOKY

Lehké PUR pénové bloky jsou nejoblibené;si
materialy, které designéri upfednostiuji pfi
vytvareni tvarovych navrhd nebo styling prototypl a
modelU. Tyto specialné navrzené bloky se nabizeji od
0,08 do 0,35 g/m3 s optimalné vyvazenymi
mechanickymi vlastnostmi a tepelnou odolnosti.
VSechny bloky maji vynikajici ru¢ni opracovatelnost.
PFi CNC obrabéni vytvari zejména Spony s
minimalnim vyvojem prachu, ¢imz vznikne jemny a
bezprasny povrch.

Automobilovy designovy model vyrobeny z
fady blokového materidlu Labelite.
Kombinace vynikajici povrchové kvality

a poutziti jednoucelového lepidla

Labelite Glue umoZfiuje snadné lakovani bez
naruseni vzhledu lepenymi spoji .

Kredit: Estech Design

DESIGN A STYLING BLOKY

SikaBlock® M80 Labelite 8 GY SikaBlock® M150 Labelite 151Y SikaBlock® M330 Labelite 25YW SikaBlock® M440  Labelite 35 OE

Hustota g/em3 0.08 0.15 0.24 0.25 0.35 0.35
Barva nazloutla Seda svétle zelena slonovina siena broskvové Zlutd | merurikova oranzova
Charakteristické vlastnosti Jemny a bezprasny povrch, snadno obrobitelné, mala tvorba prachu pfi frézovani Vynikajici kvalita povrchu, dobre se obrabi, mala tvorba prachu

FyzikaIni vlastnosti (pfiblizné hodnoty )

Tvrdost Shore = A 28 = A 65 D 25 D 25 D 38 D 35
Pevnost v ohybu MPa 1.1 1.0 2.2 2.2 5 5.4 9 <)
Pevnost v tlaku MPa 0.8 0.7 1.6 1.6 4 3.8 8 7
Tepelnd odolnost ~ °C 130 115 80 80 60 75 60 70
CTE, ay 17K 60 x 10° 40x10° 65x10° 65x10° 65x10° 60x 10° 65x 10° 60x10°
Hodnoty zpracovani (priblizné hodnoty)
Rozméry mm  2000x1000x  2000x1000x  2000x1000x  2000x1000x 1500x500x  1500x500x  1500x500x 1500 x 500 x
jiné rozméry tloustka: tloustka: tlougtka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka:
nat vyZadant 100/200/300/  100/200 100/150/200/  100/150/200  50/100/200 50/100/200 50/75/100/150/ 50/100/150/200
4007450 250/300/350/400 200
2400 x 1300 x 2000 x 1000 x 2000 x 1000 x 2000 x 1000 x 2000 x 1000 x
tloudtka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka:
100/200/400 50/100/150/ 100/150/200 50/100/150/200 50/100/150/200
200/250
Lepidlo Biresin® Foam Adhesive / Labelite Glue Biresin® Foam Adhesive / Labelite Glue / Biresin® Kleber Orange
Tmel Biresin® Spachtel orange

6 DESIGN A STYLING BLOKY



MODELOVE A NASTROJOVE
BLOKY

MODELOVE A NASTROJOVE BLOKY

Hnédé bloky se stfedni hustotou jsou idealni na
vyrobu master modeld nebo forem pro malosériovou
vyrobu dilG. Od hustoty 0,45 -0,70 g/cm3 nabizime
kompletni sortiment k uspokojeni jakékoliv priority
vyrobce modeld od mechanické pevnosti, tepelné
odolnosti aZ po vysokou kvalitu povrchu. Bloky Prolab
nabizeji nejjemnéjsi povrch v této kategorii na trhu,
zatimco SikaBlock® jsou vysoce tepelné odolné a
stabilni.

Vysoce kvalitni master modely
vyrobené ze SikaBlock® M680/
M700 nabizeji nejvyssi
rozmérovou presnost.

Designovy model auta 1:1 vyrobeny ze SikaBlock® M330 Modely frézované z Prolab 65/70 naplniuji
lepeny lepidlem Biresin® Kleber Orange nejvyssi pozadavky na povrchovou kvalitu

MODELOVE A NASTROJOVE BLOKY

SikaBlock® M450 Labelite 45 PK SikaBlock® M600 Prolab 65 (XL) SikaBlock® M680 SikaBlock® M700
Hustota g/cm? 0.45 0.60 0.65 (0.73) 0.68 0.70
Barva oranzova rizova svétle hnéda hnéda svétle hnéda svétle hnéda
Slr;z{:st:ﬁ”mc"é Dobra kvalita a cena V%S:g(%ks‘ggﬁﬂtgoﬁ’ggu Snadno obrobitelné, husty povrch, dobra pevnost v tlaku a stabilita hran, dobra tepelna odolnost
FyzikaIni vlastnosti (pfiblizné hodnoty)
Tvrdost Shore D 45 D 58 D 63 (D 70) D 63 D 66
Pevnost v ohybu MPa 12 19 34 23 26
Pevnost v tlaku Mpa 10 17 28 21 25
Tepelna odolnost  °C 78 65 80 85 80 90
CTE, ar 1K 55x 10° 55x10° 75x10° 55x10° 55x 10°
Hodnoty zpracovani (pfiblizné hodnoty)
X 1500 x 500 x 1500 x 500 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x
Rozmery ™™ toustka; oustin floustka: tloustka: tloustka: tloustka:
28670?(/11&%)1(50/200 50/75/100/150 30/50/75/100/ 30/50/75/100 30/50/75/100/ 30/50/75/100/
tloustka: 150/200 (XL) :150/200 150/200 150
50/100/150/200
Lepidlo Biresin® Kleber  Labelite Glue / Biresin® Biresin® Kleber braun / Prolab Glue
orange Kleber orange
Tmel Biresin® Spachtel orange Biresin® Spachtel braun Neu

MODELOVE A NASTROJOVE BLOKY 7




=== NASTROJOVE BLOKY

Pro vyrobu kompozitl nabizime
epoxidové bloky s velmi kompaktnim
povrchem, vysokou rozmérovou
stabilitou pfi zatiZzeni teplem a tlakem, k
vyrobé prepregovych forem nebo dild v
autoklavu az do teploty 130 °C.
Nabizime PUR bloky stfedni az vysoké
hustoty od 0,78 -1,7 g/cm3 s vysokou
mechanickou pevnosti a dostatecnou
tepelnou odolnosti az do 100 °C spolu s
vysokou rozmérovou stabilitou.

Jejich kvalitni vlastnosti je ¢ini vhodnymi
pro pouziti jako kontrolni Sablony,
mérky, nastroje pro vakuové tvareni,
nizkotlaké RIM tak i nastroje na lisovani
plechd.

Kontrolni Sablona

s vysokou
rozmérovou presnosti
vyfrézované z Prolab 75.

BLOKY S NEJVYSSi ROZMEROVOU STABILITOU

LAB 975 NEW LAB 973 Prolab 75
Hustota g/lcm? 0.70 0.75 0.78
Barva svétle zelen . modrda svétle $eda
Charakteristické Epoxidovy blok s nizkou Epoxidovy blok s nizkou

hustotou, s vysokou
rozmérovou stabilitou pFi
zatizeni tlakem a teplotou do
125 °C, vynikajici obrobitelost a
kvalita povrchu

vlastnosti hustotou, s vysokou rozmérovou
stabilitou pfi zatizeni tlakem a
teplotou do 130 °C, vynikajici

pomér kvalita / cena

Fyzikalni vlastnosti (pfiblizné hodnoty)

Tvrdost Shore D75 (D68 @ 130 °C) D73 (D63 @ 130 °C) D73
Pevnostv ohybu MPa 37 30 43
Pevnostv tlaku Mpa 50 50 54
Tepelna odolnost

o 130 125 85
CTE, o 1K 35-42 x 10° 35-45x 10° 50x 10°
Hodnoty zpracovani (pfiblizné hodnoty)
RemEgy mMm 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x
Y3 ey tloustka: tloustka: tloustka: 50/75/100
na vyZaddni 50/75/100/150/200 50/75/100/150/200
Lepidio H 8973 / H8973 Prolab Glue /

Biresin® Kleber Braun

8 NASTROJOVE BLOKY

Stfedni hustota, dobra pevnost v tlaku a stabilita hran, nizky
koeficient termalni roztaznosti, vysoké rozmérova stabilita

SikaBlock® M1000 LAB 1000
1.0 1.67
bila Seda

Vysoce stabilni nastrojovy blok
s vysokou hustotou

D 75 D 89
48 100
47 110
85 100
55x 10° 45 x 10°
1500 x 500 x 830 x 500 x

tloustka: 50/75/100 tloustka: 50/75/100

H9930 /
Biresin® Power Adhesive Thix



Sika Advanced Resins nabizi Sirokou $kalu nastrojovych blokud
specialné urcenych v vyrobé slévarenskych modelt a
jadernikd cold box.

Pracovnici modelaren si mohou vybrat nejvhodnéjsi blok dle
svych poZzadavkd na otéru odolnost od malych aZ po velké
série zaformovani do pisku,

tak i pevnost a rozmérovou stabilitu.

Tyto bloky jsou cenové vyhodnéjsi alternativa ke kovovym
modeldm a jadernikdm pro vétsinu slévarenskych proces( az
do stfednich velikosti serii.

SikaBlock® M945 poskytuje

Vysoké odolnost SikaBlock® M980 vynikajici frézovaci vlastnosti

pro slévarenské jaderniky, dokonce i pro komplikované tvary.

s nizkou tvorbou prachu

BLOKY NA NASTROJE A PRO SLEVARNY

SikaBlock® M930 SikaBlock® M945 SikaBlock® M960 LAB 920 LAB 850 SikaBlock® M980 SikaBlock® M990

Hustota glem? 1.0 1.35 1.2 1.30 1.18 1.35 1.2
Barva oranzova
Charakteristické Vysoké rozmérové ) Dobra Dobra otéruodolnost, snadno obrobitelné, Vysoka abrazi Vynikajici kombinace vysoké
vesimesi stabilita, velmi dobfe otéruodolnost, dobra razova houZevnatost odolnost, vynikajici  otéruodolnosti a rozmérové Na vyzadani.

obrobitelné, jemny  snadno obrobitelné, obrobitelnost, vysoka stability, vysok4 pevnost

povrch vysoka pevnost pevnost
Fyzikalni vlastnosti (pFiblizné hodnoty )
Tvrdost Shore D78 D 83 D 78 D 85 D 80 D 86 D 80
Pevnost v ohybu MPa 52 100 80 75 57 145 60
Pevnostv tlaku Mpa 50 95 70 68 41 120 56
Rézova houzevnatost 12 25 30 30 72 35 bez zlomu
Tepeln& odolnost  °C 90 80 80 90 80 85 80
CTE, ar 1/K 55x10° 65x 10° 85x10° 85x 10° 95 x 10° 60 x 10° 105x 10°
Otéruodolnost + ++ ++ gy +++ ++ et
Hodnoty zpracovani (pfiblizné hodnoty )
Rozméry mm 1500 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 495 x 1000 x 495 x
jiné rozméry tloustka: tloustka: tloudtka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka:
na vyZdaddni 50/75/100 30/50/75/100 30/50/75/100 27/50/75/100 50/75/100 30/50/75/100 30/50/75/100
I . Biresin® Kleber blau / Biresin® Kleber blau / UR3490 /

Lepidio _ Biresin® Kleber grun / Biresin® Power Biresin® Poljvge9r3/sd/hesive Thix Biresin® Power Biresin® Power

Biresin® Power Adhesive Thix Adhesive Thix Adhesive Thix Adlhesive Thik

NASTROJOVE BLOKY 9




m== NMODELOVE PASTY
A PASTY NA TVORBU FOREM

MODELOVE PASTY A PASTY NA TVORBU FOREM

Velké modely a nastroje Ize vyrabét z extrudovaného PUR a
epoxidové pasty, kterad poskytuje obrobitelny povrch
naneseny na stabilni podklad. Tato technika je Siroce
vyuzivana jak pfi vyrobé trupl lodi nebo listl vétrnych
elektraren tak i pfi vyrobé automobilti nebo
architektonickych navrh. Tato technologie je vyhodné oproti
bloklm, protoZe nabizi lehké modely bez spojd, s jemnym
povrchem (na rozdil od blokd). PUR baze umoziiuje béZznou
rychlou vyrobu modeld bez dodatec¢ného vytvrzovani.
Epoxidova Fada nabizi vy3Si rozmérovou stabilitu a tepelnou
odolnost modell nebo pfimou vyrobu nastrojl pfi vyrobé
kompozitnich dilG.

Biresin® M72 pasta s nizkou prasnostni SC175 tixotropni dovoluje vertikalni aplikace v jedné 43 m dlouhy lodni trup vyrobeny z SC175 s dokonale hladkym povrchem beze spojt.
pfi frézovani. vrstvé a bez stékani.

MODELOVE PASTY A PASTY NA VYROBU FOREM

Slozka A Biresin® M72 SC175 SC 180 SC 380 SC 390 SC 258
SloZzka B Biresin® M70 SC175 SC 180 SC 380 SC 390 SC 258
Misici pomér A 100 100 100 100 100 100
[g] B 45 100 100 100 100 100
Barva | hnédd  svétleseda | hnéda  Zedds = Sedds svétle hnéda
Charakteristické PUR pasta, rychlé Epoxidova pasta vysoka Stfedné husta Vicelcelova epoxidova  Stiedné hustd epoxidova  Rucni epoxidova pasta (misitelna
vlastnosti vytvrzeni, jednoduse tepelna odolnost epoxidova pasta s pasta s dobrou pevnostia pasta s vysokou pevnosti ru¢né nebo planet. mix.) pouzitelna
opracovatelnd, jemny dobrou tepelnou tepelnou odolnosti pro a tepelnou odolnosti, do 40 mm, rychlé vytvrzeni v tenké
povrch, snadno odolnosti vysoce kvalitni formy a idealIni pro pfimou vrstvé a dobra pfilnavost k riznym
lakovatelny modely vyrobu formy povrchGm (dfevo,PS/PUR pény..)

Data pro zpracovani (pfiblizné hodnoty )

Viskozita A 15,000 800 1,000 900 800 -
mPas B 175 800 900 800 800

Smés pasta 800 1,000 800 800 lehka pasta

Ani: mi 10 -15

Doba zpracovani: min (Eosireim s = _ - - 60

Opracovatelné po  h ) 24 - 48 16-18 24 12-16 12-18

Fyzikalni data (pFiblizné hodnoty )

Hustota g/cm?3 0.9 0.63 0.81 0.82 1.08 0.60

Tvrdost Shore D 65 D 53 D 58 D67 D 75 D 60

Pevnostv ohybu MPa 20 16 17 22 36 15

Pevnost v

el MPa - 15 20 23 36 23

Tepelna

eelalnes: °C 47 85 84 83 91 51

CTE, ar 1/K - 75 80 65 58 48

Tmel Spachtel braun Neu M175/M10 M180/M10 M380/M10 M390/M10 Spachtel braun Neu

10 MODELOVE A FORMOVACI PASTY



MASS CASTING PRODUKTY

TEMER SKUTECNY TVAR ODLITE SKOREPINY
Z MODELOVE PRYSKYRICE BIRESIN® M67

Modelovou lici pryskyfici na bazi polyuretanu vam
specializovany partner Sika Advanced Resins odleje dle
potfebnych rozmér( na témef skutecny tvar skofepiny.
Po dodatec¢ném tepelném zpracovani je mozné
skofepinu snadno obrabét do konecného tvaru za malé
tvorby prachu s vynikajici vlastnosti kone¢nych vyrobkd
napr. designové modely jsou s jemnym a hustym
povrchem beze spojd, s vysokou rozmérovou presnosti a
moznosti je nasledné velmi dobfe lakovat.

Odlitim tenkosténné skorepiny z Biresin® M67 vzniknou odleh¢ené modely.

BIRESIN® NA TVORBU SKOREPIN ODLEVAN{M

Biresin® M67

svétle hnéda
Vynikajici kvalita povrchu, velmi dobfe se obrabi s nizkou
tvorbou prachu, dobra pfilnavost barev, dobré mechanické
vlastnosti.

Design, styling nebo cubingové modely,
lehké formy k malinovani

Barva

Charakteristické
vlastnosti

Aplikace

Data pro zpracovani (pFiblizné hodnoty )
Odlitek na zakazku do objemu vice jak 1 m3 provadi specializovany

Rozméry partner Sika - firma Transtech Tooling s.r.o.
Tmel Spachtel braun Neu SC 258
Misici pomér 100:2 100:100
Doba zpracovani 5 min 55 min
Doba ztuhnuti > 20 min >24 h

FyzikalIni data (pfiblizné hodnoty )

Hustota g/cm3 0.86
Shore tvrdost D 67
Pevnost v ohybu Mpa 30
CTE, ar 1/K 78 x10°

Nabizené sluzby:

= "Vyroba formy na miru" = vyberte si preferovany
material od stfedni po vysokou hustotu bloku a
poptejte odlévani mass-castingu na zakazku.

= Block Mass-Casting (BMC) - odlévani bloku

= Shape Mass-Casting (SMC) - odlévani tvaru

In-house servis nebo poskytnuti vybranymi partnery.
Sika Advanced Resins nabizi sluzby na zakladé
projektu, ale vita i obvyklou spolupraci. Poradte se s
Transtech Tooling s.r.o, ktera se stane vasim
partnerem pfi hledani feSeni.

Vyhody

= Snizeni naklad( na material

= Odlévani bez spoju

= Ekologické, méné odpadu

= Siroky vybér technického vyuZiti podobné jako u
bloku, které se hodi pro jakoukoliv aplikaci od
tvorby modeld az po nastroje.

= Kvalita

= Dlvéra

Z Biresin® M67 Ize na jeden zatah odlit i objemné modely v méfitku 1:1

MASS CASTING 11




= GELCOATY

GC1050
Specialné formulovana Fada gelcoatl nabizf = Osvédceny standartni gelcoat (bily) na modely a negativy
vysoce kvalitni produkty. Snadno nanasitelné s = GC14 tvrdidlo s delSi dobou zpracovani
potfebnou odolnosti vici vnéjsim vliviim, jako je = Dobra roztiratelnost a kryti
mechanické, tepelné nebo chemické namahani. = Snadno zpracovatelny
GC1 080

=Modry gelcoat s dobrou zpracovatelnosti

=S tvrdidlem GC11 Ize nanaSet na mokrou sadru
(pfedem o3etfenou separatorem)

=S tvrdidlem GC14 zvySena chemicka a tepelna
odolnost pro keramické a RTM formy (polyester)

GELCOATY SNADNO ZPRACOVATELNE

A GC1 050 GC1 080 Biresin® S8
B GC 11 GC 14 GC 11 GC 14 Biresin® S8
Misici A 100 100 100 100 100
pomer g B 10 10 10 10 20
Barva bila bila modra / bila modra / bila cerna
L, . . . . Lze aplikovat na vlhkou - , Leétitelny do vys. lesku
Dobré roztiratelnost a kryci vlastnosti, , Y c Vysoce chemicky odolny, y dO Vy:! i
slgggﬁgtﬁ{lstlcke ST zpracovaytelné sadru predem oSetrenou, jednoducha aplikace tepel. odoInost,
brousitelny a lestitelny dobra odolnost proti styrenu
Aplikace ' ) Keram. formy, pouzitelny na Keramické formy, Vacuumformingové formy,
Master modely, negativy, kalibry sadr. modely (pFedtim RTM formy, master moqew' )
oZetiené) (polyesterové) formy pro kompozitovou vyrobu
Data pro zpracovani (pfiblizné hodnoty )
Doba zprac.  min 19 35 12 25 30
Doba zgelov.  min 60 120 40 60 60
Doba
odformovani h 16 24 16 24 16 =24
Fyzikalni data (pFiblizné hodnoty )
Hustota g/cm3 1,57 1.45 1,73 1,72 1.22
Tvrdost Shore D 88 D 88 D91 D 90 D 86*
Tomby  MPa 72 66 74 82 90*
HDT °C - - - - 136*
Te °C 85% 53 100* 104* -

* po dodatecné tepelném zpracovani
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Néastroj pro vyztuzeni kapoty vyrobeny z GC1 080

GELCOATY S VYSOKOU ODOLNOSTIi PROTI OTERU NEBO TEPELNE ODOLNE

A GC2 070
B GC 11 GC 14
Misici A 100 100
pomér g B 10 10
Barva modra modra
Charakteristické  Velmidobra Dobra
vlastnosti otéruodolnost otéruodolnost
Aplikace Slévarenské Slévarenské
modely, a kopirovaci
formovaci desky, modely,
rtizné formy jaderniky

Data pro zpracovani (priblizné hodnoty )

Doba zprac. min 16 37
Doba zgelov. min 50 90
Doba

odformovani  h 16 90 - 180
FyzikalIni data (priblizné hodnoty )
Hustota g/cm3 1,72 1.65
Tvrdost Shore D 89 D 89
Pevnost

v ohybu MPa 85 81
HDT °C - =
Te °C 92 90*

* po dodatecném tepelném opracovani

Biresin® S12
Biresin® S12
100
8
Seda
Tepelna odolnost, otéru-
odolnost, dobra odolnost
proti rozpoustédlam
a styrendm

Formy na vakuové tvarovani,

slévarenské modely,
formy na vyrobu kompozitd

30
45

16 - 24

2.1
D 92

78
>100%*

GC2 120
GC 20
100
15
svétle zelena

Otéruodolna,
vysoka tepelna
odolnost

Slévarenské modely,
formy pro
nizkotlaké SMC a RTM
(polyester, EP)

14
30

1.50
D 90

110

118

Snadné nanaseni GC2 070

Biresin® S19
Biresin® S19
100
12
cerna

Vysoka
tepelna odolnost

Formy na vakuové tvarovani,

prototypy / testovaci vstfik.
formy,
formy na vyrobu kompozitQ

45 - 60
150 - 180

24

1.65
D 89*

85*

145%*
158*
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=== | AMINACNI SYSTEMY

S lamina&nimi systémy Sika Advanced Resins
se tvofi vysoce kvalitni laminaty s excelentni
pevnosti

Biresin® LS / EPOLAM 2002:

= Osvédcené standartni laminacni systémy na
viceUcelové pouZiti (b&Zné laminaty,
spojovaci vrstvy a vyplné)

* Biresin® LS s raznymi tvrdily k dosazeni
rdznych viskozit a doby zpracovani.

* EPOLAM 2002 s nizkou exotermickou reak¢nfi
teplotou na velké formy v keramickém

primyslu.

STANDARDNI{ LAMINACNI{ PRYSKYRICE A LAMINOVACI PASTY

EPOPAST 400 a 402:

= Zelené standartni laminacni pasty, které se
snadno misi a nanasi.

= Na rychlé vyztuZeni negativy, slévarenskych
modeld a rozmanitych forem s nizkou hmotnosti

= EPOPAST 402 nabizi nejmizsi hustotu 0,72 g/l
na velké laminaty

Biresin® L84:

= V/ysoce kvalitni laminacni systém na viceucelové
pouziti

= Rzn4 tvrdidla k dosazeni r{izné viskozity a doby

zpracovani
= S tvrdidlem L84 T na tepelné odolné formy.
(napf. tvarovani pod vakuem)

A Biresin® LS Epolam 2002 Biresin® L80 Epopast 400 Epopast 402 Biresin® L90
Biresin®Biresin® Gc 11 Biresin® Biresin® Biresin® Biresin® Epopast Epopast Epopast Epopast N
B s F4 s12 EPOlam 2002 “cigny chgo-2  S12 400 401 400 401 Biresin® L90
Misici
pomér g A 100 100 100 100 100 100
B 12 18 19 16 12 16 16 12 14 14 14
. 3 Cisté 7 ) ” . a z
Barvy nazloutle-priihledna prithledns pnr%ﬂ?e”;:]eé jantarova zelen zelena modréa
Charakteristicke Vicettelova, Temerbez. Bilé barva, plnéna, vysokd  Standardnilaminagni ~ Laminacnipasta  vysoka rozmérova presnost,
vlastnosti variabilni doba zprac. zapachu,n{zka rozmérovg presn(\gt pasta, velmi snadno s nizkou husto- velmi jemna a s dobrou
& i ardiie exotermie- fEEmg tou,velmisnadno prilnavosti,velmi snadno
dobra rozmérova velmi malé Sml”§ténl’ smichatelné, se misi, Ize nanaset
stabilita velmimalé smréténi naraz tl. vrstvu
Aplikace B&zné laminaty, Velké formy Rozméroveé vérné Pro vyztuZeni velkych negativi,model&i  Na vyztuhy velkych negativi
spojovaci vrstvy a negativy laminaty a forem s nizkou hmotnosti modeld, forem a nastrojd,
a vyplné v keramickém pro kalibry a modely pro slévarensky vyztuzeni rozmérové
pramyslu a keramicky pramysl) pFesnych
slozitych laminat(
Data pro zpracovani (priblizné hodnoty )
Viskozita
smési mPas 280 350 2,150 1,230 950 1,600 1,100 2,000 4,400 4,600 4,000 4,100 pasta
pobmgpeziln | sy | owa | e | e 45 45 90 60 120 90-110 120 %5 60
Cas h
T 12 16 8 12 = 20-24 20-24 16-20 24 12 24 12 24
Fyzikalni data (pFiblizné hodnoty )
Hustota g/cm3 1.2 1.17 1.35 0.91 0.72 1.0
Tvrdost Shore D83 D80 D84 D82 D 86 D 86 D 86 D 85 D 81 D 80 D 77 D73
E%Vh”y%sj Mpa 95 88 95 9 90 71 72 78 48 43 42 43 50
HDT °C 51/70* 46/53*50/61* 72% - 53/78* 52 /69* 54 /80* - - - - 60
Te °C = = = = 65 - - - 70 60 70 60 =

* po dodatecném tepelném opracovani
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Misici
pomér

Barva

Charakteristika

Aplikace

B Biresin® L84 Biresin® S12 Biresin® L84 T
g A 100
B 25 20 24

nazloutle prihledna

Vicelcelova, s vysokou mechanickou pevnosti
a tepelnou odolnosti

Laminovaci formy, formy pro vakuové tvareni
atepelné odolné vypiné

Biresin® CH170-3 Epolam 2080 Epolam 2025
100 100 100
17 41 35
bezbarva nahnédla jantarova tmavé zelena

Vysoka tepel. odolnost
po dodate¢ném tepel.
zpracovani

Bez MDA,velmi dobra tepelné
odolnost

Vstrikovaci formy a dalsi
tepelné odolné formy

na vstrikovani pototypl

Tepelné odolné formy, vyplné
a kompozitové konstrukce

Viskozita

smési mPas 390 1,090 590

Doba zprac. min 40 20 60

Doba

odformvani  h 24 24 24+ dod.tep.zpr.

800 2,000 650
110 150 300
24/RT + "
24 + dod.tep.zpr. 24.h 60 °C 2 e

Hustota

Tvrdost Shore

Pevnost v
ohybu
HDT

Te

g/cm?3 1.1
D 82 D 84 D 86
MPa 76 130 131*
°C 100% 91* 110%
°C 104* - 123*

* po dodate¢ném tepelném zpracovani

0.94 1.12 1.09
D 85 D 90

140 62 105
162 - -
170 190* 185

LAMINACNI SYSTEMY
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=== KOMPOZITNI SYSTEMY
PRO RUCNI NANASENH

Systémy specialné navrzené pro ru¢ni laminaci.
Dobré odplynéni a nestékavost pro nejlepsi kvalitu
konecného vyrobku

Biresin® CR122:

= Vysoce kvalitni systém pfi 120 °C
= Schvaleno némeckym leteckym Ufadem LBA
(Luftfarhrtbundesamt)

= Splfiuje standardy evropskych smérnic RHV (¢ast 22)
* Lze pouzit na vyrobu kluzak(, motorovych kluzakl a

ultralehkych letadel bez dalSiho schvalovani

| -

Motorovy kluzak vyrabény spole¢nosti Schempp-Hirth pomoci Biresin® CR122

KOMPOZITN{ SYSTEMY PRO RUCNI NANASEN|

Biresin® CR172:

T, potencial 174 °C

Netoxicky s dobrym pomérem cena / vykon

Velmi dobra smacivost pro systém s vysokymi
hodnotami T

Obzvlasté vhodny na formy a dily s vysokou tepelnou
odolnosti.

Biresin® CR82 s optimalizovanou viskozitou pro ru¢ni nanasent

A Biresin® CR82 Biresin® CR122 Biresin® CR132 Biresin® CR172 EPOLAM 2080
B CH80-1 CH80-2 CH80-6 CH80-10 CH122-1 CH122-3 CH122-5 CH122-9 CH132-2 CH132-5 CH132-7 CH122-9 CH170-3 CH172-6 EPOLAM 2080
Misici A 100 100 100 100 100 100 100 100 100
pomer g B 27 30 40 28 32 38 17 19 41
Charakteristika Modularni systém 80° C s Modularni systém s GL certifikaci a Systém s TeaZ 162 °C. napf.. Netoxicky systém  Systém s vysokym Te
GL certifikatem, 4 tvrdidla poskytuji vynikajicimi vlastnostmi. Dale vhodny pro vysoce kvalitni formy svysokym T  vhodnynapf. pro
Siroky rozsah Cast pro zpracovani schvéleno LBA/RHV na kluzéky, listd a7 do 174 °C formy v leteckém
a na aplikaci vétrnych elektraren priimyslu nebo pro

T “c 83 90 83 85 103 114
Tooapli Ot 50 80 220 330 30 90
Vprostasmisl 740 600 400 390 310 370
ENgopruznesti 29 29 29 29 29 28
SRSt Mpa 78 78 84 82 86 84
frodlouzenido 61 65 64 62 63 54

*500g, PT( POKOJOVA TEPLOTA)
** Brookfield LVT, PT
**% E-Modul pruznosti [GPa]

16 KOMPOZITNI SYSTEMY

119
150

380
34
2.8
84
5.6

motorové kluzaky a na ultralighty

145
330

680
44
2.6
87

6.9

130
60

360
47
2.6
79
5.3

prepregové nastroje

135 135 162 170 174 190
150 210 480 110 260 150%*
550 550 940 800 810 2.000*
32 33 25 28 26 =
2.7 2.4 2.4 2.9 2.8 2.8%**
88 78 68 70 76 40
6.2 5.7 3.9 3.0 3.9 =



KOMPOZITNI SYSTEMY —
PRO INFUZI POD VAKUEM

Infuzni systémy s optimalizovanou viskozitou a smacivosti, Biresin® CR83:
zarucuji rychlé a patficné smaceni vlaken = Systém s extrémé nizkou vizkozitou smési.
= Specialné navrzeny pro procesy infuze pfi nizSich teplotach.

(15-18 °C)

= Systém schvaleny GL se viemi 3-mi tvrdidly.

= Velmi nizka nachylnost ke krystalizaci.

= Vhodny pro namofini primysl nebo pro velmi velké a nebo
sloZité dily.

EPOLAM 2092

= Systémy s vysokym TsaZ do 225 °C

= Ur€eno pro vysoce tepelné odolné formy, napf. do
leteckého prlmyslu nebo na néstroje na prepregy.

Biresin® CR80 nabizi
idedlni tekutost
a dobrou smacivost.

Infuze pod vakuem listu vétrné lopatky pomoci Biresin® CR131 Lehky Transporter od firmy Carbon Truck & Trailer

KOMPOZITNi SYSTEMY PRO INFUZNi LAMINOVAN{

A Biresin® CR80 Biresin® CR83 Biresin® CR120 Biresin® CR131 EPOLAM 2092
B CH80-1 (CH80-2 CH80-6 CH80-10 CH94-2 (H83-2 CH83-6 (CH83-10 CH120-3 CH120-6 CH135-4 CH132-5 CH132-7 CH135-8 EPOLAM 2092
Misici A 100 100 100 100 100
pOMEr  E|E 30 24 30 30 26 28 32 21 50
Charakteristika Modulérni systém 80 °C s Modularni systém 80 °C s GL certif. ~ Systém s GL cert. Systém se 4 tvrdidly pro 3iroky Systém s
GL atestem s extrémné nizkou viskozitou se dvéma tvrdidly rozsah doby zpracovani a Ts velmi vysokym
4 tvrdidla poskytuji Siroky rozsah @ Nizkou tendenci ke kryhstalilzaci. . a potencriqa’lgm az dc; 140 °C. T potencialem
o s . Pro zpracovani pfi nizSich teplotach  T;potencialem az (napf. vhodné pro formy na VA ®
cosll gz @il @ & 2l nebo pro velké a nebo sloZité ¢asti °P do 115 °C. listy vétrnych elektraren) B €l® 225 ¢
Te °C 88 92 85 85 93 84 80 81 113 115 138 136 127 138 225
Doba zpracovani
100g/PT i) 45 80 190 330 65 60 180 300 90 180 160 140 260 260 400*
RS
pp lASMESt 400 350 230 210 400 155 170 155 240 250 540 410 540 360 550%
R&zOVA
houtematost kymz 84 75 68 76 - 93 84 83 55 50 27 46 37 29 -
E-modul
- GPa 2.9 2.9 3.0 3.0 2.9 3.0 3.2 3.1 2.8 2.7 2.8 2.7 2.7 2.8 4l (GrFess
Pevnost
- MPa 78 81 83 80 72 84 91 86 80 80 89 86 84 89 26
ProdlouZeni d
o MY g 71 61 63 65 39 47 84 79 58 61 57 59 67 63 1.0

*500g, PT ( Pokojova Teplota )
** Brookfield LVT, RT
*** Ohybovy E-Modul [GPa]
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SYSTEMY PRO ODLEVANI
POD VAKUEM

UPX 8400-1:

* 3 komponentni systém pokryje Siroky rozsah tvrdosti Shore A.

* Nizkoviskdzni.
* Snadné obarvovani.

PX 212:
* Podobnost pInénému PP.

* Perfektné se hodi na automobilové dily.

* Vysoka razova houzevnatost.
* Volitelné dvé reaktivity.

MEKKE AZ STREDNE TVRDE SYSTEMY

Slozka ISOCYANATE A PX 761
Slozka POLYOL B PX 761
Slozka EXTENDER C _

A 100
Misici pomér g B 45

C -
Barva jantarova

Rychlé odformovani,
vysoka kopirovaci
presnost, vzhled
formovaci pryze,
otéru odolnost, max.
teplota ve Spicce : 100 °C

Charakteristika

Aplikace Mékké technické dily

odlité ve vakuu

Data pro zpracovani (priblizné hodnoty )

Vsirsnkéosziita mPas 1,500
Doba zpracovani min 8-12
\?y?g?movénf min 60 - 90
Fyzikalni data (pFiblizné hodnoty )
Hustota g/cm3 1.02
Tvrdost Shore A 63
E-Modul MPa -
Pevnost v tahu MPa =
Pevnostv ohybu MPa =
Prodlouzenido lomu % 1,000
R&z. houZevnatost  kJ/m?2 -
HDT °C -
Te °C -
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Kryt pfednich svétel
vyrobeny z materidlu PX 5212

UPX 8400-1
UPX 8400-1
UPX 8400-1
100
100
0-500
ivory-bila
3 slozkova pro variabilitu
tvrdosti, pevny misici
pomér mezi poly & iso,
lehce obarvitelny, nizka
agresivita pro silikonové
formy
Prototypy a malé série
mékkych dild pro pokryti
celého rozsahu Shore A.
PIné kompatibilni s ESSIL-
291 silikonovymi formami

13-15
120

1.14
A 95

19.6

660

PX 205
PX 205

100
50

jantarova az tmavé jantarova

Velmi dobra razova
houZevnatost,
rychle vytvrzent,

vzhed termoplastd;

snadné zpracovani

Dily s velkou réazovou
houzevnatosti, otéru
odolnosti, pruzna
spojeni

1,600
12 -15
60

1.08
D70
500
25
30
100
nezlomitelny
55
90 - 100

PX 2127225
PX 212
100
100

prasvitna

Nizkoviskézni, pro snadné
odlévani, vyborna razova
houZevnatost, rychlé
odformovani

Dily podobné
termoplastim
s modulem pruZnosti
blizkou k plnénym PP

800
4-6
60 - 75

1.15
D 76
1,200
40
80
25
>50
78
90

PX 1000/ 215
PX 1000
100
100

slonova kost

Nizkoviskdzni,
dlouhé& doba zpracovani
dobré mechanické
vlastnosti, Ize lakovat

Odlévatelny ru¢né nebo
strojné, k vyrobé velkych
dili podobnych ABS

100
15-20
240

1.06
D78
1,700
38
67

25

75



PX 226:

- Simuluje pInéné ABS nebo Nylon.
- Domaci pfistroje, vyroba elektrickych dild.

= Vynikajici pomér doby zpracovani / vyformovani.
* K dispozici jsou dveé reaktivity.

TVRDE AZ TUHE SYSTEMY

Slozka ISOKYANAT A
Slozka POLYOL B

o . A
Misici pomer g -
Barva

Characteristika

Aplikace

PX 221
PX 221

100
45
Spinaveé bila
Vysoka presnost
reprodukce,lze snadno
probarvovat pigmenty

CP,vysoka razova
houZevnatost

Prototypové dily a
funkéni modely s mech.
vlastnostmi podobnymi

termoplastim
jako je HiPS

Data pro zpracovani (priblizné hodnoty )

Viskozita smésy mPas
Doba zpracovani
Doba vyformovani

min
min

350
7
30 -40

Fyzikalni data (pFiblizné hodnoty)

Hustota g/cm3
Tvrdost Shore

E-Modul pruznosti  MPa
Pevnost v tahu MPa
Pevnostvohybu MPa

ProdlouZenido lomu %

Raz. houZevnatost  kJ/m?2
HDT °C
Te °C

1.20
D 81
2,100
60
105
7.5
71

95

PX 2127225
PX 225 OP

100
80
opalescentni

Dobra razova
houZevnatost a
pruznost, snadno se
obarvuje s pigmentem
CP

Termoplasttim podobné

dily s modulem pruznosti

v ohybu témér 2 500 MPa

(napf. jako polykarbonat
ABS)

600
4-5
45

1.20
D 85
2,500
70
110

50

100

PX 245:

* Nejtuzsi produkt na trhu.
* Simuluje plnény polyamid.
*Velmi tuhé dily, jako jsou kryty elektronickych zafizeni.

Obarveny tuhy
kryt.

PX 226
PX 226 - PX226L -
PX 245 PX 245L

100

50

bila
Dobré raz. houzevnatost
a pruznost, k dispozici ve
dvou reaktivitach. vysoka
tepelna odolnost, snadno

probarvitelny CP
pigmenty

Prototypové dily a
funkéni modely s
mechanickymi
vlastnostmi odobnym
termoplastim (plnéné ABS)

2,000
4 7.5
25 60

1.20
D 82
2,500
70
105
15
70
92
105

Biresin® VG280 (POLY)
Biresin® G55 (ISO)

80
100
nazloutle prisvitna

Velmi tuhy, vysoka
pevnost v ohybu,

réz. houZevnatost,
simuluje ABS, PVC

Velmi tuhé kryty
s vysokou pevnosti
a rézovou houZevnatostf

600
60 - 90

1.1
D 84
2,800

75
120

> 100
80

Proces odlévani pod vakuem
poskytuje dily s nejlepsim vzhledem
a s nejlepSimi mechanickymi

vlastnostmi.

PX 245
PX 226 - PX 226L -
PX 245 PX245L
100
40

smetanové bila

Vysoky modul pruznosti v
ohybu, vysoka presnost
reprodukce, k dispozici ve
dvou reaktivitach, snadno se
probarvuje pigmenty CP,
rychlé vyformovani

Prototypové dily s
mechanickymi vlastnostmi
podobné termoplastim
jako polyoxymethylen a
polyamid

2,200

45 60

1.22
D 85
4,500
85
150

30
92
95
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PX 5213:

*Nova transparentni lici pryskyfice.
-VSechny dily s optickymi vlastnostmi.
*Odolna proti vlivim pocasi a UV.
*Odlévatelna aZ do tloustky 100 mm.

PX 223 HT:

-Lidr na trhu.

*Nizka agresivita k silikonovym formam.
*Tepelna odolnost.

Bizuterie z prihledného obarveného
PX5213

TRANSPARENTN{ SYSTEMY NEBO SYSTEMY PRO SPECIFICKA POUZITI

Slozka ISOCYANATE A PX 5210

Slozka POLYOL B PX 5212 PX 5213
L . A 100 100

Misici pomér g B 50 62

Barva prahledna prahledna

Vysokéa prihlednost (prizracna),
snadné lesténi,
vysoka presnost reprodukce,
dobra UV odolnost, snadné
zpracovani, vysoka stabilita pod
tepelnym zatizenim

Charakteristika

Prihledné dily  PrGhledné dily
do 10mm tloustky do 100mm tl.

Aplikace

kristalové dily, kristalové
moda, Sperky, sklenéné dily,
umélecké a umélecké a

dekorativni dily,
Cocky pro svétla

dekorativni dily

Data pro zpracovani (priblizné hodnoty )

Viskozita smési mPas 500 500
Doba zpracovani  min 8 20
Doba vyformovani min 60 45
Fyzikalni hodnoty ( pfiblizné hodnoty )

Hustota g/cm3 1.06 1.06
Tvrdost Shore D 85 D 86
E-Modul pruznosti MPa 2,400 2,100
Pevnost v tahu MPa 66 68
Pevnostvohybu MPa 110 100
ProdloZeni do lomu % 7.5 6
Raz. houZevnatost  kJ/m?2 48 42
HDT °C 80 85
Te °C 95 100
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PX 223 HT PX 234 HT PX 280
PX 223 HT PX 234 HT PX 280
100 100 100
80 50 80
cerna svétle jantarova krémové bila

Nizka viskozita, Dobra tepelnd odolnost V souladu se smérnici

dobréa raz. do 190 °C, nizka 2002/72/CE, ve shod&
houZevnatost viskozita, rychlé smérnice 2007/19/ES
a pevnost v vyformovani, dobra tykajici se styku s

razova houzevatost,

ohybu, tepelna
1 P dvé dobry

otravinami, FDA 21 CFR
odolnost nad P

120 °C zpracovani, obarvitelné 177.2600 regulace pro
opakované pouziti

Univerzalni VSechny dily s velmi Lze odlévat rucng, 2K nebo
systém dobrou tepelnou vakuovacim strojem,

odpovidajici ABS
termoplastdm s
tepelnou
odolnosti, dobra
chem. odolnost

odolnosti
jako: PA6.6, PPS, PEEK

dosahnete podobnosti dilim
z ABS, Ize pouZit pro dily
do styku s vodnatymi,
kyselymi a mastnymi
potravinami, ne s kapalinami

850 250 450
6=7 5 8 20
45 -75 60 90 120
1.14 1.19 1.19
D 80 D 80 D 85
2,300 1,850 2,800
60 61 75
80 80 117
11 13 5
> 60 41 25
110 190 - 195 -
> 120 220 80

PX 331
PX 331
100
100
krémové bila

Rychlé vyformovani,
dobré tepelné
vlastnosti,
samozhasivé FAR25
certifikace, UL94 VO na
3mm podle
NF EN60695-11-10,
snadno probarvitelny
VSechny dily
obecného primyslu
nebo letectvi pokud
vyzaduji pozarni
klasifikaci

700
5-7
45

1.35
D 86
3,700
55
133
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SILIKONY

ESSIL 291

* Kompatibilni's PUR licimi pryskyFicemi.

- Vlysoka kvalita povrchu, dokonce i u prdhlednych odlitkd.
* Rozmérova stabilita pfi uzivani.

T

- Existuje v mastné verzi pro delSi Zivotnost formy.

PryskyfFice A ESSIL 291
Katalyzator B ESSIL 291 ESSIL 292
Misici pomér A 100
g B 10
Barva prahledna

Vysoké priihlednost,

Adi¢ni mastny silikon,
dobra chemicka odolnost

zpleSujici Zivotnost

Charakteristika

vUci polyuretandim, velmi formy,
snadno misitelnya  samoseparacni povrch
odlévatelny, velmi malé pro lepsi
smrsténi pFi vytvrzeni pfi odformovani

pokojove teploté,suchy
povrch

Mékké negativy, pruzné formy pro prototypovy
prdm., zvlasté vhodny je silikon ESSIL 291 pro
odlévani pryskyfric (PX) ve vakuovém odlévacim
stroji, ESSIL 292 Catalyst se doporucuje pro
vys3i pocCty dilli ve stejné formé

Data pro zpracovani (pFiblizné hodnoty )

Aplikce

Viskozita smési mPas 40,000 38,000
Doba zpracovani min 60

Doba vyformovani h 16

Fyzikalni hodnoty ( pfiblizné hodnoty )

Hustota g/cm3 -

Tvrdost Shore A 38
Odol.protiroztrzeni N/mm 24

Prodlouzenidolomu % 350

Pruzna forma vytvorend z adi¢niho
siliconu Essil 291 pro prahledné odlitky

ESSIL 125
ESSIL 125 ESSIL 124
100
5

bila
Kondenzacni silikon, vysoka odolnost proti
roztrzeni, k dispozici v pomalych a rychlych

verzich, vysoka hodnota prodlouzeni do

lomu, tepelné odolny, thixotropni aditivum
(ESSIL 126 THIXO)

Mékké negativni formy odlitim nebo jako
slupkové formy, velmi pfesné zobrazeni
detailu i u negativnich tkos, prototypové
aplikace nebo malosériova vyroba dill

Art & Deco
80 40
24 12
1 1
24 25
17 19

= 550

Art & Deco kocka a pes z PX 5212

ESSIL 222
ESSIL 222
100
100
svétle modra
Adicni silikon, velmi dobra
tepelna odolnost, vysoka

pevnost proti roztrzeni,
velmi mala viskozita, rychlé

vytvrzeni

Pruzné formy pro prototyp.
vyrobu (gravitacnim litim
nebo ve vakuu),samoseparacni
formy pro dekorativni Ucely a
pro betonové odlitky

4.000
10
1

1.13
A22
20
380
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NiZKOTLAKE RIM SYSTEMY

Biresin® RG53:

= Osvédceny vSestranny systém s velmi snadnym zpracovanim.

RIM 975 a RIM 976:

= Cerny RIM systém pro razové houzevnaté a
tepelné odolné dily nap¥. v motorovém prostoru.

*RIM 975 pro dily podoné PP, RIM 976 pak pro
pevnéjsi dily podobné ABS

* Oba mohou byt smichany tak,aby dosahly modulu

* Nabizi vysokou rédzovou houzevnatost pro dily podobné PE/PP pruznosti E mezi 1 000 a 2 000 MPa.
=S tvrdidlem U5 pro kryty s dobrou tepelnou odolnosti.

& 2500
s GUMA PE /PP ABS 2350
= 2200
< 2000
'S 2000
[oN
=) 1730
g 1650
=
ui 1500 1400
1300
1000
1000 500 850
500 450
0
RIM 631 RG51 HS RIM 826 RIM 836 RIM 975 RG53 RG53 RG56 RIM 976 RG53 Fibre RG53 FR RG57 FR
RIM 631 G53  RIM 902 RIM 974 RIM 900  US G53 Us  RIM900 U5 us us
NiZKO TLAKE RIM SYSTEMY
Slozka POLYOL A RIM 631 Biresin® RG51 HS RIM 826 RIM 836
Slozka ISOKYANAT B RIM 631 Biresin® G53 RIM 902 RIM 974
. . A 100 100 100 100
Misici pomér g
B 100 50 100 60
Itr. B 92 43 88 60
Barva Cerna ¢erna /bézova cerna béZzova
Charakteristika Pruzny, rychle ’ Vysoka razova Velmi vysoka razova houzevnatost, Polotuha, ra’zoyé 'houievna’tosrt,dlouhé
zpracovatelny, podobny houZzevnatost, snadné pouziti v 2K misicich strojich ~d0Pa zpracovani pro velké dily, take
pryzi, odolny proti odolny proti opotfebeni (sm&Zovaci pom&r 100:100) pro odstredivé I|t|,, m|chanl| rucné
povétrnostnim vlivim nebo pomoci 2K stroje
Aplikace Pruzné dily, tésnéniskela Narazu odolna pouzdra  Prototypové dily vyZadujici vysokou Duté dekorativni dily s razovou
skelnych paneld a kryty rézovou houzevnatost, automobilové houzevnatosti, masivni ¢asti,
kapotéZe a kryty, interiérové panely odstrediveé liti
Data pro zpracovani (priblizné hodnoty )
Viskozita mPas 900 - 1,500 1,300 2,000 2,000
Doba zpracovani sec 50 -70 60 80 - 100 9 - 11 (minut)
Doba odformovani min 15-20 10 - 20 25 2 -4 (hod)
Fyzikalni hodnoty (pfiblizné hodnoty )
Hustota g/cm3 1.05-1.09 1.15 1.12 1.25
Tvrdost Shore A73 D 65 D73 D 75
E-Modul MPa - 450 800 850
Pevnost v ohybu MPa - 20 35 =
Raz. houzevnatost kJ/m?2 = NELZE ZLOMIT 100 > 50
HDT °C - 65 - =
Te °C - = 95 95

* po dodate¢ném tepelném zpracovani
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Biresin® RG53 FR:

*Nehotlavé RIM systémy na tuhé dily podobné ABS
a pro kryty s dobrou tepelnou odolnosti.

* Biresin® RG53 FR s UL94 V-0 nabizi delsi dobu zpracovani
na vyrobu vétsich dild.

* Biresin® RG53 FR byl testovan podle DIN EN 45545-2

RIM 975 Biresin® RG53 Biresin® RG56 Biresin® RG53 Fibre RIM 976
RIM 900 Biresin®us G53 Biresin® U5 Biresin® U5 RIM 900
100 100 100 100 100
75 75 80 80 60 100
67 62 66 - - 89
cerna Cerna/ bézova / seda cerna cerna cerna

Tuhy, vysoka pevnost
v ohybu a razova
houZevnatost s
vysokou tepelnou

Dobréa tepelna odolnost,
dobré razova
houZevnatost,

dobra zpracovatelnost

Tvrdy, s malym
smriténim, dobra
tepelnd odolnost

Dobré tepelna odolnost,  Vicelcelovy systém, velmi
velmi snadné zpracovani, snadné zpracovani, vysoka
dobré rdzova houZevnatost, raz. houzevnatost a tepelna

snadné lakovani a lepeni odolnost odolnost{
Dily pod kapotou - Stfedn& tuhé Kryty a dily s Tuhé dily Prototypové dily a
potr,ubl’vzduchové apro. dily a kryty vynikajicimi mgch. a ma!é série, kry}y,
topeni a pouzdra na nastroje vlastnostmi kryty dily a kapotaz
2,000 2,200 2,900 6,000 1,500
35-40 60 50 50 35-40
10 >10 >10 >10 10
1.18 1.2 1.18 1.2 1.18
D 75 D78 D 80 D 82 D 81 D 80
1,000 1,300 1,400 1,650 1,730 2,000
- 54 58 67 55 -
> 50 95 90 60 48 40
- 63/120* 60/ 110* 100/ 125* 63/ 125% -
150 - - - = 150

Automobilovy RIM dil se sloZitymi tvary

Biresin® RG53 FR
Biresin® U5
100
54
52
cernd / bézova
Nehorlavy, tepelné

odolny, vysoka
pevnost a tuhost

Tuhé dily a
kryty s UL 94 V-0

3,500
75
>10

1.27
D 84
2,200
70
35
110*

NiZKOTLAKE RIM-SYSTEMY

Kryt sekacky na travu s vybornymi mechanickymi vlastnostmi

Biresin® RG57 FR
Biresin® U5
100
44
tm. Sedd/ bézova

Nehoflavy, tepelné
odolny, vysoka
pevnost a tuhost

Tuhé dily a
kryty s normou
DIN EN 45545-2

3,800
55
>10

1.30
D 80*
2,350
70%
20*
90*
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RYCHLETUHNOUCI PRYSKYRICE

RYCHLETUHNOUCI PRYSKYRICE - PLNENE

POLYOL A
ISOKYANAT B
Misici pomér A

g B
Barva

Charakteristika

Aplikace

F23-1 F 40-1
F 23 F 40
100 100
20 20
bila modra

Vysoka odolnost proti
otéru, malé smriténi,
nizka viskozita, rychle
vytvrzeny s kratkou
dobou zpracovani

Velmi kvalitni povrch po
obrabéni, snadné fezani,
brouseni, leSténi

Nastroje pro
slévarenské modely,
modelové desky a

Nastroje a dily, tvareni za
tepla, kontrolni mérky,
polohovaci pFipravky,

Data pro zpracovani (pfiblizné hodnoty )

Viskozita

smési mPas
Doba zprac. min
Doba , . min
vyformovani
Fyzikalni hodnoty
Hustota  g/cm?3
Tvrdost Shore
Pevnost

v ohybu MPa
Pevnost

v tlaku MPa
Te @

POLYOL A
ISOKYANAT B
Misici pomér A

g B

ozdobné aplikace, pokud dalsi druhy odlitkd mérky, poloh. pfipravky, velikosti
potFebujete mramorovy vyzadujici dobrou prototypové dily,
povrch otéru odolnost slévarenské modely
900 2.000 2.500 2.100
4.25-5.25 5.25-6.30 4.45 5-6
30 60 45 30
(priblizné hodnoty)
1.58 1.70 1.64 1.7
D 80 D 84 D73 D 80
47 61 35 35
63 57 33 75
60 69 71 80
RYCHLETUHNOUCI PRYSKYRICE - NEPLNENE
F160-1 Biresin® G27 Biresin® G27 LV F180-1
Biresin® Biresin® Biresin® _. .
F160 G27 G27w. G55 Biresin® G26 F180
100 100 100 100
100 100 100 80 100 100
bézova bézova bila bézova smetanova

Barva
Charakteristika

Aplikace

Rychle vytvrditelny sytém, nizkoviskézni,

zprac., snadno pouzitelny pomér (1:1)
miseni, nastavitelny obsah plniva

PouzZiva se hlavné s plnivem na néstroje,
formy, master modely, negativy s
RZ 30150 umoznuji snadné obrabéni.
Thermoformingové nastroje s AL plnivem
RZ 209/5 za Gcelem zvySeni tepelné
vodivosti

Data pro zpracovani (pfiblizné hodnoty )

Viskozita
smési mPas
Doba zprac. min

Doba , . min
odformovani

90 50 30
27207 2157727157
30 > 20 > 20

Fyzikalni hodnoty (pfiblizné hodnoty )

Hustota g/cm3
Tvrdost Shore
Pevnost

v ohybu MPa
Réaz. kJ/m?2
houZevnatost

HDT ¢
Te °C

24

1.08 1.1
D75 D70 D70
60 55 42
14 25 60
- 80 75
110 - -

RYCHLETUHNOUCI PRYSKYRICE

F10
F1
100
100

slon. kost, zelen4, ¢erna

Misici pomér 1:1,
kratka doba zpracovani,
nizka viskozita,
rychlé vytvrzeni, dobra
tepelna odolnost, malé
smrsténi

Vicelcelovy systém na
nastroje pro

thermoforming, kontrolni

Snadno zpracovatelny, velmi kratky ¢as k
dobré tepl. odolnost po dodate¢ném tepl. odformovani, jemna struktura, vysoce plnitelny sniZena viskozita, malé smrsténi,
dostatesSna viskozita i pFi vysokém

Modely, kopirovaci modely, negativy, malé
a stfedni umélécké a remesiné dily s
detailnimi tvary

140 35
© 17307 " 57207 "

> 15 >15

1.1
D 75 D 70
60 45
50 23
75 75

Biresin® G21
Biresin® G21
100
15

sv. Seda nebo cerna

Témér bez zapachu,
snadné ruéni miseni,
velmi dobré zatékavost,
velmi jemna struktura,

velmi dobfe mechanicky

opracovatelny

Odlévani master modeld

a jadernikl, negativy
a odlitky stfednf

Rychle vytvrditelny systém,

plnéni

NeplInény se pouZziva pro funkéni
modely a ozdobné dily, plnény
plnivem RZ30150 pro nizké

Biresin® G23
Biresin® G23
100
15
svétle modra

Témeér bez zapachu, dobfe misitelny
rucné, velmi dobre zatékavy,
velmi malé smrsténi, dobra

pfilnavost na difevéné materialy,
velmi dobfe mech. obrobitelny

Odlévani master modeld a
jadernikd, negativy a odlitky
vétsichrozmérd, vysoka kvalita
povrchu a presnost formy

1.500
A=S)
120

1.7
D 80

45

60
70

F190-1
F190

100
100
bézova
Velmi malé smr3téni, nizka
viskozita i s plnivem, snadno
pouZitelny misici pomér (1:1)
Ize vysoce plnit.

Stejné jako F160-1 ale s
moznosti odlévani az do
50 mm na jedno liti

smrsténi a snadné obrabéni

80
3°25°°
45

1.08
D 70

38
18

97

125
7-9
90

1.07
D 68

40
20

90



PUR LICI PRYSKYRICE

PInéné rychltetuhnouci pryskyrice jsou zvlasté vhodné NeplInéné rychletuhnouci pryskyfice se diky své vynikajici tekutosti

pro vyrobu master model0, jadernik{, negativi a pouZzivaji k vytvoreni detailnich modell a forem s tenkymi
Sablon s velkymi rozméry a vyznadjici se malym sténami. Mohou v3ak byt odlévany do tlustcich vrstev za pFidani
smrsténim plniva

Biresin® G46

(napf. vyplné)

Biresin® G48 a F50

vy

vlastnosti

F160-1 s prfidanym plnivem
pro odlévani modelQ
s tlustsimi sekcemi

PUR ODLEVACI SYSTEMY S DLOUHOU DOBOU ZPRACOVAN({

POLYOL A Biresin® G46 Biresin® G48
ISOKYANAT B Biresin® G46 Biresin® G55
PLNIVO @ - = TE-PInivo Al-Prach
oo . A 100 100 100 100
Misici pomer
g B 25 100 100 100
C = = 350 250
Barva béZova neprihledna bézova Sedd
Charakteristika Snadné zprac., miize byt ~ Snadno zpracovatelny, Velmi malé smrsténi, snadno zpracovatelny,
odlévan v tlustych vrstv. vysoce plnitelny, otéru a mUze byt odlévan v silnych vrstvach,
vysoka rozm. presnost narazu odolny vysoka pevnost v tlaku.
Aplikace Master modely a Odlévani vrstev na VWpIng nastroitl na tvareni plechd
jaderniky, negativy,  Nastroje pro tvafent TP Gévérenské matrice,
slévarenské modely ~ plechu a slévarenske ’
matrice
Data pro zpracovani (priblizné hodnoty )
\S/:;léc;iuta o 3,000 1,500 odlévatelny
Doba zprac. min 40 45 - 60
Doba vyformovani h 16 - 24 16 - 24
Fyzikalni data (prFiblizné hodnoty )
Hustota g/cm3 1.7 1.15 1.7 1.7
Tvrdost Shore D 87 D 80 D 86 D 84
Pevnost
v il MPa 110 94 104 90
HDT °C 80 75 - =
Te °C - - - -

Lici PUR systémy s dlouhou dobou zpracovani

- Pfedplnéna lici pryskyrice mize byt odlita v tlustych sekcich.

- Vytvari odolné jaderniky s vysokou rozmérovou presnosti.

* Nabizi niz3i viskozitu a pouziva se jako neplnéna na odlévani vrstev.
 Oba systémy Ize vysoce plnit za ziskani vysokopevnostnich

F50
F50
= RZ 30150
100 100
50 50
= 180 - 240
béZova

Velmi malé smrsténi, nizka exotermicka reakce,
odlévani pfi velkych tloustkach (400 mm)
pokud je pInény.

Neplnéné pro negativy, formy a master-modely,
plnéné pro objemové liti
s RZ 209/6 pro lisovaci nastroje s lepSim
kluznym povrchem.

350 7,500
35-50 =
(9 =17
1.24 1.75
D 83 D 85
85 90
= 65

PUR LICI PRYSKYRICE 25



EPOXIDOVE LICI PRYSKYRICE

EP LICi PRYSKYRICE

Typickymi vyhodami EP pryskyfic je jejich dobra odolnost

vlci mechanickym, chemickym nebo tepelnym vlivim a snadné
zpracovani v disledku nizkého smrsténf a nizké citlivost na
vlhkost.

Odlévani slévarenského vzoru
z EPO 5019

EPOXIDOVE LICI PRYSKYRICE NA VYROBU NASTROJU

EP LICi PRYSKYRICE PRO VYROBU NASTROJU

EPO 5019
Cerna vicelcelové pryskyfice s dobrou zpracovetelnosti.
Nabizi dobrou pevnost v tlaku a odolnost proti otéru.
(napf. slévarenské modely)

Biresin® G32
Zelena pInéna pryskyfice pro vyplnové liti.
S tvrdidlem Biresin® F4 pro dalSi pInéni k dosazeni redukce
smrsténi.

Biresin® G33
Cerna pInéna pryskyfice
nabizejici nejvyssi odolnost
proti otéru a rozmérovou
presnost

Forma na vakuové tvarovani
pro blistrové obaly
z Biresinu® G38

A EPO 5019 Biresin® G32 Biresin® G33
B EPO 5019 Biresin® F4 Biresin® F2 Biresin® S15
Misici pomér A 100 100 100
g B 10 17 6
Barva cerna zelena cerna

Charackeristika Vicelcelova s dobrou zprac., malé smrsténi, Nizka viskozita, mozné vysoké pInénf Velmi malé smrsténi, vysoka otéruodolnost

dobra pevnost v tlaku a odolnost proti otéru
Vyrobni formy, nastroje na tvareni plech(,
slévarenské modely

Data pro zpracovani (priblizné hodnoty )

Aplikace

\s/rlrs1§2i2|ta mPas 19,000
Doba zprac. min 100
Doba vyformovani h 24
Fyzikalni data (priblizné hodnoty )

Hustota g/cm3 2.25
Tvrdost Shore D 90
P MPa il
HDT °C =

Ts °C 74

* po dodate¢ném tepelném zpracovani

26 EPOXIDOVE LICI PRYSKYRICE

pro vyssi tloustku odlitku
Vyplfiové liti slévaren.
modeld, pfi vyrobé forem

1,700 2,600
70 180
24 48

1.6

D 90 D 86
112 71
51 48

a pevnost v tlaku

Abrazi odolné vodici kolejnice a vyztuhy ve
strojirenstvi

6,000

45 - 60
16

1.9
D 90

120
60/ 95*



Biresin® G36
- Sedéa pFedplnéna lici pryskyfice s vysokou tepelnou odolnosti.
* Lze odlivat az do tloustky 100 mm s tvrdidlem G36 (B).

* Nejvyssi tepelnou odolnost poskytuje s tvrdidlem CH170-3 (B).

Biresin® G38

- Dobre zatékavy, Ize odlit do tloustky 40 mm.

- Pfed odformovanim nemusi byt dodatecné tepelné
zpracovany.

Priihledné EPOXIDOVE systémy nabizeji vysokou
transparentnost a jsou hlavné pouzivany pro efekt Cirého skla,
povlakovani ozdobnych uméleckych a prihlednych dild.

Translux D150

-Viceucelovy prihledny epoxidovy systém

*Dobra odolnost viici UV zareni.

*Variabilni tvrdost diky moznosti nastavit misici pomér.

Translux D155-1

- Prlihledny systém pro povlakovani.
*Rychlé vytvrzeni v tenkych vrstvach.

TRANSPARENTN{ EPOXIDOVE LICi PRYSKYRICE

A Translux D 150
B Translux D 150
Misici pomér A 100
g B 90
Barva prihledna

Charakteristika

Aplikace

Data pro zpracovani (priblizné hodnoty )
Viskozita

smesi mPas 220
Doba zprac. min 360
\?y?‘gl?movém’ h 48 - 72*
Fyzikalni data (priblizné hodnoty )

Hustota g/cm3 1.05
Tvrdost Shore A77
Te °C 14 - 36

* Cas zaschnuti

Velmi nizka viskozita a samo-odplyriovani, vysoka prahlednost a velmi dobra
UV stabilita, variabilni tvrdost a doba zprac. nastavitelnd pomoci misiciho poméru

Transparentni povlakovani dekorativniho uméni (kvétinové dekorace),
odlévatelné také v silnych vrstvach (stoly). Velké prihledné dily

D 80

TEPELNE ODOLNE EPOXIDOVE LICi SYSTEMY

A Biresin® G36 Biresin® G38
B G36 CH170-3 P7 Biresin® G38
Misici pomér A 100 100
g B 10 6 8 7
Barva Seda Seda

Dobra zatékavost a
samoodlynéni, vysoka tepelna
odolnost, vyformovani mozné
pred dodatecném tepl. zprac.

Malé smrsténi, dobra zpracova-
telnost, Ize odlit vétsi tloustky
velmi vysoka tepelna odolnost

Charakteristika

Formy pro vakuové tvareni
a jiné nastroje odolné vuci
vysokym teplotam
Data pro zpracovani (priblizné hodnoty)

Tepelné odolné formy, napf.
formy na vakuové tvarovani

Aplikace

Viskozita

ST mpas 18000 6700  pasta 10,500
Doba zprac. min 60-120 60-120 30 120
Doba 24/RT* A

vyformovani h 24*  3peococ 16724 16 -24
Fyzikalni data (pfiblizné hodnoty )

Hustota g/cm3 1.7 1.8
Tvrdost Shore D 89 D 90*
Pevnost v

tlaku MPa 130% 135% 130* 112*
HDT °C 141*%  >220% 141% > 130%

* po nélezitém dovytvrzeni.

Translux D 155-1
Translux D 155-1

100 100
45 43
prihledna

Vysoka prihlednost a vysoka tvrdost, tensi povlak s 3D efektem,
Ize nanaset na jakykoliv material (dfevo, keramika, plast, papir)

Ciré povlaky pro umélecké a dekoracni aplikace v tensich vrstvach
(1 az 3 mm)

1,500
42

1.15
D 87
64
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PRUZNE POLYURETANY

UR 3490

* Poskytuje vys3i tvrdost Shore (D67) a dobrou tepelnou
odolnost, kromé toho i dobrou abrazi odolnost.

= Oblibeny produkt pro modelové desky.

Pruzné polyuretany jsou vysoce kvalitni systémy s
velkym rozsahem tvrdosti (Shore A40 az D67) a pouZitim
v rdznych oblastech.

Tvrdé pruzné systémy se pouzivaji zejména na vysoce
otéruodolné povrchy (face-casting), jadernikd a
slévarenskych desek s dlouhou zZivotnosti.

Biresin® U1419

= Tvrdost Shore kolem A 97 nabizi nejvyssi abrazi
odolnost jadernikd i proti tryskani a to diky vysoké
pruznosti a elasticité.

*Biresin® U1419 s 6-7 minutami
zpracovatelnosti je ur€en pro malé jaderniky s kratkou
dobou odlévani.

Biresin® U1320 NT

= Osvedceny lidr trhu netoxickych slévarenskych
pryskyfic pro jaderniky na sériovou vyrobu.

= Standartni tvrdidlo Biresin® U1320 L (B) funguje
také pro velké odlitky do 100 kg.

= Sika Cleaner 205 zvySuje adhezi na oSetfené hlinikové
podklady.

Jadernik vyrobeny z
Biresin® U1320 NT

PRUZNE POLYURETANY PRO SLEVARENSTV/

ISOKYANAT A Biresin® U1419

POLYOL/AMIN B Biresin® U1419 Biresin® U1458
Misici pomér A 100

g B 16 18
Barva nazloutle-prihledna

Charakteristika Velmi vysoka odolnost proti otéru a razova
houZevnatost, vysoka odrazova pruznost, dobra

zatékavost, rychlé vyformovani

Aplikace Mensi jaderniky, povrchy proti

piskovacim tryskam

Data pro zpracovani (pFiblizné hodnoty )

Viskozita

smési mPas 2,800 4,000
Doba zprac. min 6-7 20
Doba vyformovani h 1-3 16
Fyzikalni data (priblizné hodnoty )

Hustota g/cm3 1.1 1.1
Tvrdost Shore A 98 (D 54) A 97 (D 45)
|Porntzglouzem do% 375 700
Otéru

odolnost mm? 20 270
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Biresin® U1320 NT
Biresin® U1320 L Neu
100
40
béZova
Velmi vysoka abrazi odolnost, obé
slozky bez toxické klasifikace,

jednoduché ru¢ni liti, bez dodatecného
dovytvrzovani

Vysoce abrazi odolné jaderniky, a
modelové desky, také vétsi velikosti

8,000

16
> 16

1.15
D 62

330
70

UR 3490
UR 3490
100
50
béZova az tmavé bézova

Dobra abrazi odolnost a razova

houZevnatost, vyssi tvrdot Shore a lepsi

tepelnd odolnost, nizka toxicita.

Jaderniky, modelové desky s vyssi tvrdosti

a tepelnou odolnosti (Ts ~100 °C)

1,500

14
16

1.08
D67

120
190



Meékké pruzné typy s velmi vysokymi hodnotami prodlouzeni se
pouZzivaji na vyrobu pruznych forem (podobnych silikontim).

Na odlitky vyrobené z nejriiznéjsich materiald (i z keramiky).
HouZevnaté pruzné produkty jsou vhodné na povlaky s vyssi odolnosti
proti opotifebeni a odlitkd, jakoz i vrstvy odolné proti opotfebeni ve
specialnich strojich.

UR 3450

* Elastomer podobny pryzi, Cerna barva
* Vyborné mechanické vlastnosti

* Chemicka odolnost

* Existuje i v Shore A 80 a 85 (UR 3460)

Biresin® U1409

* Nova technologie poskytujici vyborné vlastnosti
* Snadné poufZiti v poméru 1:1 a pfi nizké viskozité
- Odolnost proti vysokofrekvenénim vybracim

PRUZNE POLYURETANY NA VYROBU FOREM

ISOKYANAT A Biresin® U1404 UR 3440
Biresin® Biresin®  Biresin® U1404 +
POLYOL/AMIN B “j1404 U1434 U1419 L UR 3440
Misici pomér A 80 50 100 100
4 32 1 -
& B 100 100 2 & g 50
6 8 10 11
Barva TEESSET .S\éé%g\% nalervenale-prahledny svétle jantarova

prahledny

Nizka viskozita, snizena
citlovost na vihkost,
dobra odolnost proti

otéru, dobra rozmérova

stabilita

Charakteristika Velmi mékky, vysoké
hodnoty prodlouzeni

malé smrsténi

Shore A 47-A 80, s
raznym tvrdidlem (B)

Vyroba dilt vyzadujici

Keramicky primysl,
vyborné vlastnosti

pruzné formy a

Keramicky pramysl,

Aplikace
pruzné formy a

komponenty komponenty p(l,tsékznvirl';; ggs:;krfyfﬁ:ynt]){ r.)
Data pro zpracovani (priblizné hodnoty )
vizkozitasmési 3 900 3,700 3,000 - 5,800 1,500
Doba zpracovani min 25 20 60 90 100 110 17
Doba odformovéni h 24 >16 24 24
Fyzikalni data (pFiblizné hodnoty )
Hustota g/cm3 1.05 1.3 1.05 1.02
Tvrdost Shore A 40 A 55 A47 A60 A74 A 80 A 63
R T I 9 12 16 25 40 24
Prodiouzent o . 600 >600 1,000 1,000 1,000 800 1,000

Mékka manzeta razenfi
z UR 3450

UR 3450
UR 3450 UR 3460
100 100
35 40
cerna cerna

Dobra odolnost proti trhani,
dobra hydrolyza a chem. odolnost,
vysoka abrazi odolnost,
dobré prodlouZeni do lomu

Vyroba polopruznych forem,
_ tvareci nastroje nebo dily
vyzadujici dobrou abrazi odolnost
a odolnost proti roztrzeni.

3,000 3,600
18 20
24 24
1.08 1.09

A 80 A 85
67 83
620 810

Biresin® U1305 Biresin® U1409
Biresin® U1305 Biresin® U1409

100 100
60 100
krémové-bila / bé¥ova

cerna
Vysoce abrazi
odolny, mize byt
urychlen HC 586

Necitlivy na vihkost,
dobra odolnost
proti vzniku trhlin,

prataznost
Odolné proti Pruzné vyztuhy
opotFebeni, povlaky d'L"l't?:Z\SI‘L’i';Or}r’]a”'
pri zalévani elastické pruzné
elektroniky formy
2,300 2,500
15-20 30
10-16 > 16
1.2 1.10
A 89 A 92
27 12
300 650
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UR 7863

= Specialni pInény elastomer na formy
pro keramiku

= Necitlivy na vlhkost

= 74dné objemové smriténi

Odformovani UR 58480
pruzné formy pro kamenné obklady

ISOKYANAT A Biresin® U1303 UR 7801
POLYOL/AMIN B Biresin® U 1302 Biresin® U 1402 Biresin® U1419 UR 7863
Misici pomér A 100 100 100 50
g B 40 35 10 100
Barva nazloutle-prdhledny razovy
Charakteristika Pruzny, necitlivy na vihkost, dobra pevnost v tahu, vybér z polyol( pro hosrﬂgggﬁnk?ﬁgfgﬂgfﬂﬁ?gﬁ?\}ést
rdizné Urovné tvrdosti, velmi malé smrsténi na vihkost, chemicka odolnost
v{ci separatoriim
Aplikace Odlévani pruznych forem pro keramicky prlimysl, forem pro betonové odlitky, dél Keramické formy pro ruéni litf
Data pro zpracovani (priblizné hodnoty )
e Sl 3,800 4,000 8,000 3,000
Doba zprac. min 25 25 15 20
Doba odformovani h >16 > 16 >16 16
FyzikaIni data (primérné hodnoty )
Hustota g/cm?3 1.03 1.05 1.05 1.34
Tvrdost Shore A73 A 81 A 90 A 63
o U5 18 >0 B
Frodiouzeni 550 400 400 850
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UR 58630

Lehce plnény elastomer pro formy na beton.
-Vysoka chemicka odolnost.

*Rozmérova stabilita

Odlévani Biresinu® U1404

UR 5895

* Stfedné tuhy elastomer pro nastroje a dily.

*V nabidce jsou 3 reaktivity a 8 barev.

* Urceno pro raznice beton, mékké mérky, hodi se pro liti
betonu

Forma z UR58630 pro liti betonu

PRUZNE POLYURETANY PRO BETON A STAVEBN{ PRUMYSL

i Biresin® Biresin®
ISOKYANAT A U1404  U1404 UR7803 UR7803
Biresin® Biresin®
POLYOL/AMIN B "o"e5n™ BEg2s UR7830 UR7845  UR 58300
Misici pomé&r A 100 100 100 70 10
& B 40 54 40 100 100
Barva na%tarrl{en. jantarovy béZovy  béZovy béZovy
hledny-
Charakteristika 4 ani ‘ 4 Vysoké
Malé smrsténi po vytvrzeni, vysoké hodnoty

prodlouzeni do lomu nizka citlivost
na vlhkost, dobra chemicka odolnost lomu, nizka
tvrdost,

chem. stabilita

Aplikace 7
P Vyroba forem nebo pruznych ¢asti, sz%?h
rucnim litim nebo pomoci forem pro
2K stroje.Velké objemy mozné betonarsky
odlit s UR 7845 pramysl
Data pro zpracovani (priblizné hodnoty )
B Pas 6,500 1.300 2,300 2,450 4,000
smési mFES] ®, . / ; b
Doba
zpracovani min 10 20-25 40-60 40-50 15-20
Doba vyformovani h >16 16 - 24 24 18 24
Fyzikalni data (pFiblizné hodnoty )
Hustota g/cm3 1.1 1.1 1,16 1.14 1.35
Tvrdost Shore A60-65 A60 A 30 A 50 A 30
Pevnost N/mm
v pretrzeni 13 14 8.5 18 6
frodiouzent o 300 800 1,500 1,200 900

prodlouzeni do

UR 5803 UR 5805
UR 58480 UR 58630 UR 58720 UR 5895 UR 5898 F
30 35 30 55 65
100 100 100 100 100
7 Sedy nebo o e
okrovy bazovy béZovy 8 barev béZovy
Vysoké Vysoka chem. Snadné Snadné zpracovani, Polotuhy
prodlouZenido  odolnost, zpracovani, dobré odolnost  systém, rychlé
lomu, nizka ~ dobré, mech. vynikajici proti roztrzeni, vytvrzeni,
viskozita, dobra Vlastnosti, 2  odolnost proti vysokarazova  vysoka odolnost
¢ dob tryenidobrg  nouZevnatost, proti
mech. odolnost Y, | e, hlé vytvrzeni Son(
zpracovani  chem.odolnost. ¢ roztrzeni
Vyroba forem Vyrobaforema vyrobaforem  Vyroba polo- Vyroba
ro betonarsky nastroju pro  nebo pruznych  pruznych dild  polotuhych dilt
pro betonarsky - petonatsky - dild, ru¢né nebo forem, nebo forem,
pramysl. Pro prumvysI.ISpec. nebo 2K doba zpracovani existuje s
ru¢ni liti nebo urcené k strojem upravitelna pro  krakou dobou
omoci 2K _ VWyrobé ruéni liti nebo zpracovani
P ] mékkych forem 2K strojem pro liti 2K
stroje pro odlévani strojem
betonu v
sériové vyrobé
2,000 2,500 1,000 1,000 1,000
15-20 Bame 1
rlzna
15-20 (30 s UR 15-20
58630 9) dle barvy (7 s UR5898)
16 16 - 24 24 12 -
1.31 1.31 1.25 1.25 1.25
A 50 A 65 A75 A 94 D 65
14 16.5 31 64 110
550 670 700 400 140
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LEPIDLA A TMELY

SYSTEMY PRO BLOKY A PASTY

Lepidla a tmelici systémy jsou specialné prizplsobeny

blokdim Sika Advanced Resins.

Tyka se to barvy a mechanicko-fyzikalnich vlastnosti.
Vysledkem jsou podobné hodnoty pfi obrabéni

a nasledném poufziti

LEPIDLA PRO BLOKY

A Labelite Biresin®Foam Biresin® Kleber
Glue Adhesive grin/ blau
Biresin® Kleber
B - - grun/ blau
Misici pomér A = = 100
g B - - 50
Barva tmavé jantar.  jantar  zelena / modra
Zaklad - -

1 slozkové lepidlo bez Spec. 2K PUR
nutnosti miseni, snadno se lepidlo pro lepeni
nanasi,rychle vytvrzuje a  nastroj. blokd s
ma stejné vlastnosti jako dobrou odolnosti
bloky s nizkou hustotou  proti vysokému

mechanickému

Charakteristika

namahani
Vhodnost Viechny M bloky od Lepeni
s odkazem M80 do M450 a Labelite nastrojovych
na bloky blokil
Data pro zpracovani (priblizné hodnoty )
Spotfeba kg/m? 0.12-0.15 0.1 0.7
Doba nanaseni - 10 min 15 min
Doba vytvrzeni 2h 6-8h 10 h
Fyzikalni data (pfiblizné hodnoty )
Hustota  g/cm3 1.15 0.1-0.2 1.3
Tvrdost Shore - - D 86
Tepelna °
od%lnost c 80 - -
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Biresin® Kleber
orange / braun

Biresin® G53

100
65

oranzova / hnéda

PUR

Spec. lepidlo na  Spec. lepidlo pro

oranzovo-hnédé
bloky o stredni
hustoté s
vyrovnanou
dobou nanaseni
a vytvrzovani
SikaBlock od
M440 do M700,
Labelite 350E a
45 PK + Prolab

0.9
20 min
6 h

0.8
D63

80

PFi vyvoji lepidel se vénovala zvlastni pozornost dosazeni
dostatecné vysokého stupné adheze, pevnosti a rychlého

vytvrzeni.

Prolab Glue

Prolab Glue

100
50
sv. hnéda

hnéde bloky

stfedni hustoty

s vyvazenou

dobou nanaseni

a vytvrzeni

SikaBlock

M600, M680,

M700 a
Prolaby

0.75-0.85
30 min
5h

1.12
D 65-70

80

Adekit A130 /

H9930

100
100

sv. jantarova

2K rychle
tuhnouci EP

lepidlo pro
lepeni malych

dild, frézovani

mozno do
30 minut

Biresin® Power
Adhesive Thix

Biresin® Power
Adhesive Thix

100
33
jantar
Epoxid

2K tixotropni EP
lepidlos dlouhou

dobou zpracovani,

pro lepeni

vyzadujici teplotni

odolnost

VSechny bloky stfedni a vysoké

hustoty
0.60 - 0.65 0.65-0.70
10 min 30 min
30 min 16 h
1.15 1.16
D 80 D 80
60 100

H 8973

XT0010-1

100
14
modra

Specilni lepidlo
pro lepeni
Lab973 nebo
Lab975 NEW

LAB 975 NEW a
LAB 973

0.53
60 min
16 h

0.78
D74

125



