BUILDING TRUST

TECHNICKY LIST PRODUKTU

Biresin® RG53 FIBRE

NiZKOTLAKY RIM SYSTEM PLNENY SEKANYM SKLENENYM VLAKNEM — SIMULACE ABS

Pozn: Priibézné dochazi k sjednocovani ndzvl produktli . Tyto zmény nemaji vliv na kvalitu nebo slozeni produktu

POUZITI
= Vyroba tuhych dild a krytl
= Vyroba velmi razové houZevnatych technickych dilt
® Vyroba tenkosténnych slozitych odlitk(
HLAVNI VLASTNOSTI

POPIS

Simulace ABS s dobrou razovou houZevnatosti
Rychlé vytvrzovani s dobrou tekutosti

Kratky ¢as odformovani

Vytvrzené dily Ize obrabét

Nizky koeficient termalni roztaznosti diky obsahu kratkych sklenénych vldken

Zaklad Dvou komponentni polyuretanovy systém
Slozka A Biresin® RG53 Fibre, polyol, pInéna, éerna
Slozka B Biresin® U5, izokyanat na bazi MDI, hnéda

FYZIKALNi VLASTNOSTI

Polyol (A)

Izokyanat (B)

Slozeni

Biresin® RG53 Fibre

Biresin® U5

Viskozita pti 25 °C

mPa.s ~6.000

~ 110

Hustota

g/cm? 1,2

1,23

Misici pomér A:B

vahové 100

60

Smés

Barva

cernd

Doba zpracovani, pokojova teplota

~50

Doba odformovani, plastova forma,
pokojova teplota

min

>10

Doba vytvrzovani, pokojova teplota

~3-5
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MECHANICKE VLASTNOSTI

(pFibliz. hodnoty)

Tvrdost Shore ISO 868 - D81
Modul pruznosti I1SO 178 MPa 1.730
Pevnost v ohybu I1SO 178 MPa 55
Pevnost v tahu ISO 527 MPa 35
ProtaZzeni do lomu ISO 527 % 11
Razova houZevnatost I1SO 179 kJ/m? 48

TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI

(pFibliz. hodnoty)

Tepelna odolnost

ISO 75B °C 63/ 125*%

BALENI

*Hodnoty po dodate¢ném tepelném zpracovani
4 h/80 °C +2h/120°C

ZPRACOVANI

Polyol (A), Biresin® RG53 Fibre 20 kg
Izokyanat (B), Biresin® U5 5 kg/ 20 kg/ 250 kg

Technicky list produktu
Biresin® RG53 FIBRE
August 2019, Version 01
Sika Advanced Resins

3

Teplota materialu a zpracovani by mély byt 18-25 °C. Teplota formy musi byt
minimalné& 20 °C.

Pfed pouzitim slozku A peclivé promichejte.

Ke zpracovani je potfeba pouzit dvou komponentni davkovaci a smésovaci stroj.
Stroj musi vyhovovat reaktivité materialu a objemu odlévanych ¢asti.
Doporucujeme staticko — dynamicky nebo dynamicky smésovac.

V nadobé na slozku A musi byt michadlo. Dale nadoby pro obé komponenty musi
mit vyhfivani.

U obou nadob je nutné zajistit tésnost proti vniknuti vihkosti, napf. instalaci filtru
se silikagelem.

Material obsahuje abrazivni sklenéné vldkno. Kontaktujte, prosim vyrobce stroje
pro dalsi informace a doporuceni.

Doporucené separatory jsou Sika® Liquid Wax-852 nebo Sika® Liquid Spray-872.
Vice informaci najdete na produktovych TL.

Pracujte za sucha, povrch formy musi byt suchy (obsah vlhkosti dfeva <7%).

Dalsi dodatecné tepelné zpracovani zlepsi kone¢né mechanické vlastnosti.
ZpUsob dodate¢ného tepleného zpracovani musi vzit v ivahu geometrii a vahu
dilu.

Pred naneseni barvy je potreba dil obrousit nebo opiskovat. Doporucujeme pouZzit
polyuretanové barvy.
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PODMINKY SKLADOVANI

Trvanlivost = Polyol (A), Biresin® RG53 Fibre 6 mésicl
Izokyanat (B), Biresin® U5 12 mésict
Teplota skladovani = Polyol (A), Biresin® RG53 Fibre 18-25°C
®  |zokyanat (B), Biresin® U5 18-25 °C
Krystalizace ®  Po deldi dobé skladovani pfi nizkych teplotach mize u slozky B dojit ke krystalizaci.

® Toto snadno odstranite ohifevem po potiebny ¢as na max 70 °C.
Pred pouZitim nechte schladit na pozadovanou pracovni teplotu.

Baleni po otevieni = |hned po pouZiti musi byt nadoby peclivé uzavieny, aby se zabranilo vniknuti
vlhkosti.
= Zbyly material zpracujte so nejdfive.

DALSI INFORMACE
Informace zde uvedené slouZi jen jako vSeobecny navod. Poradenstvi ohledné konkrétniho poufZiti je na vyzadani u Technického
oddéleni Sika Advanced Resins. Kopie nasledujicich tiskovin jsou k dispozici na vyzadani: Bezpecnostni listy.

ZAKLADNI HODNOTY
Vsechna technicka data, uvedena v tomto dokumentu, vychazeji z laboratornich testl. Skute¢né namérené hodnoty se mohou
lisit vlivem okolnosti, které jsou mimo nasi kontrolu.

INFORMACE O ZDRAVI A BEZPECNOSTI
Informace, tykajici se pfepravy, manipulace, skladovani a likvidace chemickych produkt(, uZivatel nalezne v aktualnim
Bezpecnostnim listu, ktery obsahuje fyzikalni, ekologické, toxikologické a ostatni bezpecnostni tdaje.

PRAVNI INFROMACE

Tyto informace a zejména doporuceni, tykajici se aplikace a kone¢ného poufZiti Sika produktd, jsou poskytovany v dobré vife na
zakladé soucasnych znalosti firmy Sika a zkuSenosti s produkty za predpokladu spravného skladovani, manipulace a pouziti za
normalnich podminek v souladu s doporuéenimi spolecnosti Sika. V praxi jsou rozdily v materialu, substancich a aktudlnich
podminek prace takové, zZe nelze vyvozovat Zzadnou zaruku z hlediska prodejnosti nebo vhodnosti k ur¢itému ucelu, ani Zzadnou
zodpovédnost vzniklou z jakéhokoliv pravniho vztahu, ktery by bylo mozné odvodit z téchto informaci, z pisemnych doporuceni
nebo jakékoliv poskytnuté rady. UzZivatel produktu musi odzkouset vhodnost produktu na zamyslené pouziti a ucel. Sika si
vyhrazuje pravo zménit vlastnosti svych produktl. Musi byt zohlednéna vlastnicka prava treti strany. VSechny objednévky jsou
akceptovatelné v souladu se soucasnymi obchodnimi a dodacimi podminkami. UZivatelé musi vZidy pracovat dle nejaktualnéjsiho
vydani technického listu daného produktu, jehoz kopii obdrzi na vyzadani.
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Contact

SIKA DEUTSCHLAND GMBH
Stuttgarter StraBe 139

72574 Bad Urach - GERMANY

Phone: +49 7125 940 492

Fax: +49 7125 940 401

E-Mail: tooling@de.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.de

SIKA AUTOMOTIVE FRANCE S.A.S.

ZI des Béthunes - 15, Rue de I'Equerre
95310 Saint-Ouen-I‘Aumone

CS 40444

95005 Cergy Pontoise Cedex - FRANCE
Phone: +33 1 34 40 34 60

Fax: 4331342197 87

E-Mail: advanced.resins@fr.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.fr

AXSON TECHNOLOGIES SPAIN, S.L.
Ramon Turro 100,1°

08005 Barcelona - SPAIN

Phone: +34 93 225 16 20

Fax: +34 93 22503 05

E-Mail: spain@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.es

AXSON ITALIA S.R.L.

Via Morandi 15

21047 Saronno (Va) — ITALY

Phone: +39 02 96 70 23 36

Fax: +39 02 96 70 23 69

E-Mail: axson@axson.it

Website: www.sikaadvancedresins.it
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AXSON UK LTD

Unit 15 Studlands Park Ind. Estate

Newmarket Suffolk, CB8 7AU - UNITED KINGDOM
Phone: +44 1638 660 062

Fax: +44 1638 665 078

E-Mail: sales.uk@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.uk

SIKA AUTOMOTIVE SLOVAKIA S.R.O.
Tovarenska 49

953 01 Zlate Moravce - SLOVAKIA
Phone: +421 37 6422 526

Fax: +421 376 42 25 27

E-Mail: axson.sk@axson.com
Website: www.sikaadvancedresins.sk

SIKA ADVANCED RESINS US

31200 Stephenson Hwy, Madison Heights,
MI 48071 - USA

Phone: +1 248 588 2270

Fax: +1 248 588 5909

E-Mail: axsonmh@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.us

SIKA AUTOMOTIVE EATON RAPIDS, INC.
1611 Hults Drive MI 48827 Eaton Rapids - USA
Phone: +1 517 663 81 91

Fax: +1 517 663 05 23

E-Mail: axsonmh@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.us

SIKA AUTOMOTIVE MEXICO S.A. DE C.V.
Ignacio Ramirez #20 Despacho 202 Col.
Tabacalera C.P. 06030 CDMX - MEXICO
Phone: +52 55 5264 49 22

Fax: +52 55 5264 49 16

E-Mail: marketing@axson.com.mx
Website: www.sikaadvancedresins.mx

SIKA AUTOMOTIVE SHANGHAI CO. LTD.
N°53 Tai Gu Road

Wai Gao Qiao

Free Trade Zone, Pudong

200131 Shanghai - CHINA

Phone: +86 21 58 68 30 37

Fax: +86 21 58 68 26 01

E-Mail: marketing.china@axson.com
Website: www.sikaaxson.cn

AXSON JAPAN KK

2-5-12 Onishi Okazaki Aichi
444-0871 - JAPAN

Phone: +81 564 26 2591

Fax: +81 564 26 2593

E-Mail: sales.japan@axson.com
Website: www.sikaadvancedresins.jp

AXSON INDIA PVT. LTD.

Office n°8, Building Symphony C - 3rd Floor
Range Hills Road

Bhosale Nagar

Pune 411 020 - INDIA

Phone: +91 20 25560 710

Fax: +91 20 25560 712

E-Mail: info.india@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.in
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