Vydano 02/2016, tento TL nahrazuje v§echny pfedchozi

Biresin® U1305 B s tvrdidlem Biresin® G 55 B

Pruzny lici systém na tvorbu slévarenskych modelu, Shore D 65

| Pouziti

» Odlévani otéru odolnych a houzevnatych dild a nastrojli, napf. malych jadernikd

» Tvorba pevnych a pruznych vrstev pfednim litim

| Vlastnosti

» Dobre misitelné ru¢né i strojné

* Vyhodné vlastnosti

»  Velmi dobra tekutost

» Dobra odolnost proti abrazi

» Dobra razova houzevnatost a pevnost v tahu
* Lze obarvit pomoci Biresin Farbpasten

[ Popis
Produkt Dvou-komponentni PUR systém
Polyol Biresin U1305 B, polyol, bézové, neplnén
Izokyanat Biresin G55 B, MDI izokyanat, bezbarvé

Udaje ke zpracovani

Jednotlivé komponenty Polyol A Izokyanat B
Biresin U1305 B Biresin G55 B

Viskozita, 25 °C mPas cca 600 cca 250
Hustota g/ml 1,03 1,22
Smésny pomér A:B hmotn. podil 100 95

SMES
Viskozita smési, 25 °C mPas cca 550
Doba zpracovani, 500 g PT’ min 6-8
Doba vyformovani, PT hod 12-16
Doba vytvrzeni, PT dny 3-5

) PT- pokojova teplota

Fyzikalni vliastnosti (pfibl. hodnoty)
Biresin U1305 B polyol(A) s izokyanatem(B) Biresin G55 B

Barva slonovinova bila
Hustota ISO 1183 g/cm’ 1,2
Tvrdost Shore ISO 868 - D 65
Odolnost proti vzniku trhlin ISO 34 N/mm 80
Pevnost vtahu ISO 527 MPa 25
Protazeni do lomu ISO 527 % 190
Linearni smrsténi interni % 0,18
Odolnost proti abrazi ISO 4649 mm> 130

Baleni

Jednotlivé
Biresin U1305 B bézové
Biresin U1305 B ¢erné
Biresin G55 B

12 kg, 6 kg netto
12 kg neto
20 kg, 5 kg netto




| Zpracovani

» Teplota materialu musi byt 18 — 25°C.

» Slozka A musi byt pfed pouzitim rozmichana.

* Pokud je pozadovano, Ize pfidat barvu Biresin Farbpaste do tvrdidla B pfed zpracovavanim.

» Pracujte za sucha a nanasejte na suchy povrch formy.

»  Pryskyfici a tvrdilo peclivé smichejte a okamzité odlijte na dfive jiz oSetfeny povrch formy
separatorem (viz samostatny TL).

» Porovité povrchy (dfevo, séddra) musi byt pfed nanaSenim dobfe utésnény.

Skladovani

«  Minimalni doba Zivotnosti je 12 mésicu pfi skladovani za pokojové teploty (18 — 25°C),
v plivodnich neotevienych obalech.

» Pri skladovani del$i dobu za nizkych teplot mdze dojit ke krystalizaci. Toto Ize snadno
odstranit postupnym ohfevem na max. 70 °C a pomalém zchladnuti na pokojovou teplotu.

» Obaly musi byt po otevieni okamzité peclivé uzavieny, aby se pfedeslo vniknuti vihkosti.
Zbyly materiél spotfebujte co nejdfive.

| Bezpecnostni pokyny

Informace a rady, jak bezpec¢né zachazet a skladovat produkty uzivatel nalezne v platném
bezpecnostnim listé, a to véetné fyzikalnich, ekologickych toxikologickych a dalSich potfebnych
sdéleni.

| Nakladani s odpadem

Produkt:

Doporuceni: Musi byt s nim zach&zeno jako se specialnim odpadem dle platnych pfedpisu.

Obaly:

Doporuceni: Zcela vyprazdnéné obaly mohou byt dany k recyklaci. Se znecisténymi obaly zachazejte
jako s produktem.

Tyto informace a zejména doporuceni pouZziti koneénému uzivateli Sika produkti jsou vedeny v dobré vife a na
drovni soucasného stavu nasich poznatkl o produktu za predpokladu jeho spravného skladovani, manipulace a pouZziti dle
normalnich podminek a Sika doporuceni. Tato skutecnost vSak uZivatele produktu nezbavuje nutnosti vlastniho ovéfeni pro
zamysleny postup a tcel pouZiti. Samotné pouZiti a zpracovani produktu u uZivatele provadéné mimo moZnost nasi kontroly
je pak ve vyhradni zodpovédnosti uZivatele. Sika si vyhrazuje pravo na zménu vlastnosti svého produktu. Vlastnickd prava
tiet{ strany musi byt zohlednéna. Koncovy uZivatel se musi vzdy fidit poslednim mistnim vyddnim technického listu, jehoz
kopii obdrZi na vyzadani.

Distribuce pro CR a SK: Transtech Tooling, s.r.o., Vintrovna 389/1, 664 41 Poptivky u Brna,
tel: 545 321 258, fax: 545 216 546, e-mail: obchod @tooling.cz, www.tooling.cz




