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QR Code ELASTOSIL® M 4370 A/B

ELASTOSIL® M 4370 A/B

RTV-2 silikonkauc¢uk na tvorbu forem
Vyhovuije certifikatim na kontakt s jidlem (FDA/ BfR).

- - 05/2020
Tento technicky list nahrazuje vSechny dosud platné.

Obecné:

Pouziti:

Zpracovani:

Elastosii M 4370 A/B je dobfe odlévatelny dvouslozkovy

silikonkaucuk s adi¢nim vytvrzovanim pfi pokojové a je:

- dobre tekuty a odplynuijici,

- s minimdlnim smrsténi pfi pokojové teploté, jehoZz dobu
vytvrzovani Ize vyrazné urychlovat zvySenim teploty,

- s velkou tvrdosti Shore A asi 55,

- s velkou tepelnou odolnosti,

- s dobrou tepelnou vodivosti,

- s velkou Zivotnosti forem pro odlévani béznych pryskyfic.

Elastosil M 4370 A/B s adi¢nim typem vytvrzovani je témér bez

smrsténi po vytvrzeni, ma velkou tvrdost a je vhodny zejména pro

tvorbu forem, kde je na Ukor prutaznosti a odolnosti proti vzniku

trhlin pozadovana velka odolnost proti deformaci a vysoka tepelna

stalost. Je proto vhodny na tvorbu forem z modell s nulovym nebo

jen minimalnim negativnim Ukosem, kde je vSak pozadovand

vysoka presnost reprodukce s dobrou tepelnou vodivosti a

vysokou tuhosti materialu.

Hlavni pouZiti:

- silikonové povrchy tiskafskych valcu,

- formy pro odlévani nizko tavitelnych kova a slitin ve
slévarenstvi, umeéni a ruéni prace,

- vysoce tuhé formy na vypénovani,

- vysoce odolné materialy vuci nabobtnani vlivem styrenu
(polyestery)

Dulezité upozornéni: Ve slozce A je obsazen platinovy
katalyzator. Proto pro zpracovavani Elastosilu M 4370 A/B plati
zasadni pravidlo ur€ujici moznost michani slozky A se slozkou B
pouze stejného vyrobniho €isla.

Pro odlévani nizkotavitelnych kovu (s teplotou taveni do max. 300
°C) jsou vhodné tenkosténné formy, které se umistuji na hlinikovy
plech nebo jiny dobfe tepelné vodivy material.

Pfed odlévanim musi byt forma dodate¢né tepelné zpracovana, a
to na teploté 150 °C po dobu nékolika hodin. Ke zlep$eni
smécivosti zalévaného kovu je vhodné nanést na povrch formy
tenkou vrstvu kvalitniho silikon karbidu, grafitového prasku nebo
acetylénovych sazi.

Je nutné pocitat s tim, ze prvni odlitky budou slouzit k ,zabéhu*
formy, tj. budou, az do doby uvolnéni tékavych plyna ze silikonu,
na povrchu poznamenany drobnymi kratery.

Podrobné informace o Elastosilech na vyrobu forem jsou obsazeny
v brozufe ,Elastosil M — pruZzné materialy na vyrobu forem k ziskani
dokonalych kopii* nebo ,WACKER RTV - 2 silikonkauCuky -
Zpracovani®, ktera poskytuje i dal$i vSeobecné poznatky pro
zpracovavani téchto materiald.
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Charakteristika produktu:

Fyzikalni vlastnosti:

Skladovani:

Bezpecnostni informace:

Jiné:

Slozka A B
Barva cervenohnéda bezbarva
Hustota pfi 23 °¢ glcm® 1,50 1,05
Viskozita pfi 23 "C

ISO 3219 mPa s 10 000 350
Smés
Smésny pomér A : B hmot.podil 9:1
Barva smési ¢ervenohnéda
Viskozita pii 23 °C

ISO 3219 mPa s 8 000
Doba zpracovani, 23 °C min 80
(do 60000 mPas)
Doba vytvrzovani (nelepivé) hod 6

Po vytvrzeni 24 h pfi 23 °C

Hustota, 23 °C,

ISO 2781 g/cm® 1,43
Tvrdost Shore A

ISO 7619-1 55
Pevnost v tahu

ISO 37 N/mm? 3,0
Protazeni do lomu

ISO 37 % 130
Odolnost proti vzniku trhlin  ASTM D 624,B N/mm >4
Délkové smrsténi (po 24 hod/23 °C) % <0,1

(hodnoty udavaji pouze zakladni informace o produktu )

Slozky A i B Elastosilu M 4370 A/B jsou pouzitelné, pfi skladovani
v rozmezi teplot 5 — 30 °C v plvodnich neotevienych obalech.
Obdobi pouzitelnosti je vyznaceno na etiketé od vyrobce.

U materidld, u nichz doSlo k prekroCeni stanovené doby
pouzitelnosti (vyznaCené na etiketé), tato skuteCnost jesté
neznamena, ze jsou nutné nepouzitelné, ale je tfeba je nejprve
prakticky odzkouset.

SloZzky A i B Elastosilu M 4370 silikonkau€uku s adi¢nim typem
vytvrzovani, obsahuji pouze latky, které byly po mnoho let
testovany a jsou netoxické a neagresivni. Proto neni vyZzadovano
specialni zachazeni. Nutno dodrZzovat vSeobecné hygienickée
pfedpisy pro pracujici v pramyslu.

Podrobné hygienické informace jsou uvedeny v pfislusném
Hygienickém a bezpecnostnim listu dodavaném na pozadani.

Dalsi informace naleznete téz na www.wacker.com

Hodnoty, uvedené v tomto technickém listé zobrazuji naSe dosavadni znalosti, a nezprostuji uzivatele nutnosti peclivého vlastniho ovéreni
zpracovani a vysledkl. Vyhrazujeme si pravo na mozné pozmeénéni hodnot produktu v ramci technického zpracovani nebo nového vyvoje.
Doporuceni, uvedend vtomto listé musi byt u uzivatele ovéfena predbéznymi zkouskami, z divodu moznych odliSnych pracovnich
podminek, za které nemuzeme nést zaruku, zejména pokud se pouzivaji produkty jinych vyrobcd. Tato doporuceni nezprostuji uzivatele
povinnosti, pfi pfipadném zjiSténi mozného dot&eni prav tretich osob, jejich respektovani. Uvedena doporu€eni pouziti nevytvari zaruku,
zpUsobilosti ¢ vhodnosti produktu pro urcity Gcel pouziti.

Distribuce pro CR a SK: Transtech Tooling, s.r.o., Vintrovna 389/1, 664 41 Poptivky u Brna,

tel: 545 321 258, fax: 545 216 546, e-mail: obchod @tooling.cz, www.tooling.cz




