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ELASTOSIL® M 4503

RTV-2 silikonkauc¢uk na tvorbu forem

05/ 2020
Tento technicky list nahrazuje vS§echny dosud platné TL.

Obecné:

Pouziti:

Zpracovani:

Charakteristika produktu:

Fyzikalni vlastnosti:

Elastosil M 4503 je dobfe odlévatelny dvouslozkovy silikonkaucuk
s kondenzacnim vytvrzovanim pfi pokojové teploté a je:

- dobre tekuty,
- s nizkou tvrdosti Shore A asi 25,
- s velkou taznosti a pruznosti,

- velmi dobfe odolny pro odlévani zejména polyester(.

Diky dobrym mechanickym vlastnostem vytvrzeného materialu a
dobré odolnosti proti licim pryskyficim, zejména polyesterim je
Elastosil M 4503 vhodny zejména na formy pro reprodukci modelu
s velkymi negativnimi Ukosy.

Ostatni materidly, jako sadra nebo vosk, se mohou do forem
z Elastosilu M 4503 odlévat bez problému.

ELASTOSIL M 4503 se vytvrzuje pfidanim 5% tvrdidla Catalyst
T35 s delSi dobou zpracovani, smichanim s tvrdidlem Catalyst T47
zkrétite dobou zpracovani a vytvrzovani.

Doba zpracovatelnosti je ¢as, pfi kterém dosahne pii 23 °C a 50%
relat. vlhkosti viskozita smési 100 000 mPas a produkt je jesté
odlévatelny.

Pro zkraceni doby zpracovani Ize pouzit tvrdidlo T47 v individualni
smési. Napf. T35 muze byt smichano v poméru 95:5 (T35:T47),
kdy doba zpracovani je 30 min a vytvrzeni 4 hodiny.

Podrobné informace o Elastosilech na vyrobu forem jsou
obsazeny v brozufe ,Elastosil M — pruZzné materialy na vyrobu
forem Kk ziskani dokonalych kopii* nebo WACKER RTV - 2
silikonkaucuky — zpracovani, kterda poskytuje i dalsi vSeobecné
poznatky pro zpracovavani téchto materiald.

Barva pred vytyrzenim bila

Hustota pfi 23 °C glcm® 1,16
Viskozita pfi 23 "C

Dynam. dle ISO 3219 mPa s 40000
Doba zpracovatelnosti smési 0 min 90

S 5% hm. tvrdidla T 35 pofi 23°C
Doba vyformovani pfi 23 “C po hod 20

Po vytvrzeni (pfi 50% relativni vihkosti )

Hustota, 23°C ponorem ISO 2781 g/cm® 1,2
Tvrdost Shore A ISO 7619-1 25
Pevnost v tahu ISO 37 N/mm? -
Protazeni do lomu ISO 37 % 350
Odolnost proti vzniku trhlin  ASTM D 624,B  N/mm >20
Délkové smrsténi23°C % 0,5

(hodnoty udavaji zakladni informace o produktu a jsou ovlivhiovany typem a
mnozstvim pouzitého tvrdidla)
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Skladovani:

Bezpecnostni informace:

Jiné:

Elastosil M 4503 je pouzitelny pfi skladovani v pavodnich
neotevienych obalech vrozmezi teplot 5 — 30 °C .Obdobi
pouzitelnosti je vyznaceno na etiketé od vyrobce.

Tvrdidla T 35 a T 47 jsou pouzitelnd pfi skladovani v pavodnich
neotevienych obalech v rozmezi teplot 5—25 °C .

U materidld, u nichz doSlo k prekroCeni stanovené doby
pouzitelnosti (vyznacené na etiketé), tato skuteénost neznamena,
Ze jsou nepouzitelné, ale je tfeba je nejprve prakticky odzkous$et.

Elastosil M 4503 je silikonkauCuk s kondenzaénim typem
vytvrzovani, obsahuje pouze slozky, které byly po mnoho let
testovany a jsou netoxické a neagresivni. Proto neni vyzadovano
specialni zachézeni. Nutno dodrZzovat vSeobecné hygienické
predpisy pro pracujici v pramyslu.

Tvrdidla T 35 a T 47 obsahuiji tetraorganotin a jsou hoflava (bod
vzplanuti je 50 °C a 34 °C) a mohou zpUsobit podrazdéni ve styku
s pokozkou a o€ima. Pouzivejte odpovidajici ochranné prostfedky.
Podrobné informace jsou uvedeny v pfislusném hygienickém a
bezpecnostnim listu dodavaném na pozadani.

Dalsi informace naleznete téz na www.wacker.com

Hodnoty, uvedené v tomto technickém listé zobrazuji naSe dosavadni znalosti, a nezprostuji uzivatele nutnosti peclivého vlastniho ovéfeni
zpracovani a vysledkl. Vyhrazujeme si pravo na mozné pozmeénéni hodnot produktu v ramci technického zpracovani nebo nového vyvoje.
Doporuceni, uvedend vtomto listé musi byt u uzivatele ovéfena predbéznymi zkousSkami, z divodu moznych odliSnych pracovnich
podminek, za které nemuzeme nést zaruku, zejména pokud se pouzivaji produkty jinych vyrobcd. Tato doporuceni nezprostuji uzivatele
povinnosti, pfi pfipadném zjiSténi mozného dot&eni prav tfetich osob, jejich respektovani. Uvedena doporuceni pouziti nevytvari zaruku,
zpUsobilosti ¢ vhodnosti produktu pro urcity Gcel pouziti.
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tel: 545 321 258, fax: 545 216 546, e-mail: obchod @tooling.cz, www.tooling.cz



