Ax.égﬂ BUILDING TRUST A

RIM 826 / 902

Polyuretan pro nizkotlaké vsttikovani
Modul pruznosti 800 MPa — T, 95 °C

Prozatimni TL, 1.5. 2020

Popis:

Dily odlité¢ z RIM 826/902 simuluji vlastnosti podobné polypropylenu nebo polypropylenu,
jsou uplatiovany v prototypové, malosériové nebo stiedné sériové vyrobe.
V automobilovém primyslu na: interiérové dekorace, dily palubni desky, ndrazniky, spojlery,

apod.

Kryty a odlitky se uplatiiuji i ve vyrob¢ elektroniky, ndbytku, domacich spottebict apod.

Vlastnosti:

* Vysoce razove houzevnaté

* Dobré tepelna odolnost
* Snadné zpracovani

* Lze dobfe slepovat a obarvovat

Fyzikalni vlastnosti:

SloZeni POLYOL IZOKYANAT SMES
RIM 826 (A) RIM 902 (B)

Smésny pomér — hmotn.j. 100 100

Smésny pomér — objemové pii 100 88

25°C

Vzhled tekutina tekutina tekutina

Barva ' cerna nazloutla cernd

Viskozita pfi 25°C  (mPas) Brookield YT 2000 600 800 - 1200

Hustota pii 25°C  (g/cm” Izg ;";5?982 1,05 1,20 -

Hustota vytvrzené smési pfi 23°C | 07" | - 1,12

Doba zpracovani (100 g) pii 25°C ?Elcfgﬁ“ 1220-1740

(min)

Mechanické vlastnosti p¥i 23 °C ),

Pevnost v tahu 1S0:527:1993 MPa 28

ProtaZeni do lomu 1SO:527:1993 % 50

Modul pruznosti 1SO:178:2001 MPa 800

Pevnost v ohybu ISO:178:2001 MPa 35

Houzevnatost (Charpy) 1S0:179/1eU:1994 | kJ/m* 100

(vzorek bez vrubu)

Tvrdost 1S0:868:2003 Shore D1 73

Podminky zpracovani:

Pro zpracovani RIM 826/902 pouzijte 2-K sméSovaci stroj, kde nadoba pro polyol (A) musi

mit michadlo.

Pred kaZzdym pouZitim polyolu zkontrolujte, Ze se v zdsobniku nevyskytuje zkrystalizovana
sloZka (viz podminky skladovani), michejte, dokud neni barva slozky homogenni.
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Obe slozky (polyol a izokyandt) je nutné smichdvat za minimdlni teploty 18 °C nebo vyssi,
dle ptedpisu smésného poméru.

Pted odlévanim zkontrolujte, Ze plochy neobsahuji zbytky vlhkosti, poptfipadé oSetiete
demoulding agentem 851 (zejména pro teploty vstiikovani do 100 °C).

Optimadlni vlastnosti materidlu ziskéte po dodate¢ném tepelném zpracovéni 12hod/ 80 °C.

Upozornéni: podle geometrie odlitku zvazte na dodate¢né tepelné zpracovani potiebu ramu.
Urychleni vyformovéni 1ze provést ohfevem formy na max 40 °C.

Pozn: ADEKIT 300 lepidlo je vhodné na slepovani dill z této pryskytice nebo jiné materidly
jako termoplasty, ocel... Povrch na lepeni nebo obarveni ptipravite odmasténim alkoholem,
acetonem nebo mydlem. Doporu€ujeme polyuretanové barvy.

Teplotni a jiné vlastnosti :

Doporucen4 teplota pouZiti o¢ -40/+90
Teplota zesklovaténi (Tg) TMA-METTLER | °C 95
Koeficient teplotn roztaznosti (CTE) I1SO 11359:1999 | 10 °K 140
/0-90 °C/
Linedrni smr$téni{ dilu pii 23 °C. - mm/m

- T12-3mm 4-6

- TI4-5 mm 6-8

- T15-10 mm 8-10
Maximalni tloust’ka k odlévani - mm 10
Doba vyformovani pfi 23 °C - min 25

(1) Primérnd hodnota ziskand z méfeni vzorku, odlévaného za 23 °C teploty formy, vytvrzeného po 12 hod/ 80 °C

Podminky skladovani:

Polyol i izokyanat ma trvanlivost 12 mésict pii skladovani v origindlnich neotevienych
obalech, za teploty 15 — 25 °C. Po kazdém otevieni musi byt peélivé uzavien a utésnén
(suchym dusikem, atd.). Polyol pii niz$ich teplotdch po 15 °C miiZe krystalizovat (je poznat
jako nehomogenni tekutina). Doporu¢ujeme postupné ohidt na 40 °C, vydrZ na teploté do
homogenizace a pomalé ochlazeni.

Podminky prace:

Dodrzujte béZné podminky bezpecné prace:
* Zajistéte dobrou ventilaci
* Noste OOP

Dalsi informace v BL.

Baleni:
Polyol 826 slozka A Izokyanat 902 slozka B
1 x20kg 1 x20kg

Tyto informace a zejména doporuCeni pouZiti kone€nému uZivateli Sika produktd jsou vedeny v dobré vife a na

trovni sou€asného stavu nasich poznatkl o produktu za pfedpokladu jeho spravného skladovéni, manipulace a pouZiti dle
normdlnich podminek a Sika doporu€eni. Tato skute€nost v§ak uZivatele produktu nezbavuje nutnosti vlastniho ovéfeni pro
zamysleny postup a u€el pouZiti. Samotné pouZiti a zpracovani produktu u uZivatele providéné mimo moZnost nasi kontroly
je pak ve vyhradni zodpovédnosti uZivatele. Sika si vyhrazuje pravo na zménu vlastnosti svého produktu. Vlastnické prava
tfet{ strany musi byt zohlednéna. Koncovy uZivatel se musi vZdy Fidit poslednim mistnim vydanim technického listu, jehoZ
kopii obdrzi na vyzadani.

Vice na http//:deu.sika.com
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