6X_§QD BUILDING TRUST A

RIM 836 /974

Polyuretan pro nizkotlaké vsttikovani
Tvrdost 75 Shore D, vytvrzovani za PT

 FE) e B

Prozatimni TL, 1.5. 200

Popis:

RIM 836/974 lici PU, je urcen na vyrobu stiedné¢ tuhych dilti. Doba zpracovani 10 minut
umoznuje ruéni odlévani nebo odlévini 2K strojem. RIM 836/974 vytvrzuje za PT a ziskaji se
vlastnosti podobné polypropylenu. Materidl 1ze té€Z pouZit k rotaénimu odlévani k archivaci
rozlehlych dila.

Vlastnosti:
* Velmi snadné zpracovani
* Dobrd razova houzevnatost
* Rychlé vyformovani

Fyzikalni vlastnosti:

SloZeni POLYOL IZOKYANAT SMES
RIM 836 (A) RIM 974 (B)

Smésny pomér — hmotn.j. 100 60

Smésny pomér — objemove pfi 100 60

25°C

Vzhled tekutina tekutina tekutina

Barva bézova jantarova béZova

Viskozita pti 25°C~ (mPas) Brookield LV 1 9000 200 1000

Hustota pfi 25°C  (g/cm” BOTOTHE | 04 1,22 -

Hustota vytvrzené smési pti 23°C | 07070 | - 1,25

?qb:; zpracovani (160 g) pri 25°C gélcaiﬁer 9-11
min

Mechanické vlastnosti p¥i 23 °C

Modul pruznosti (Ef) ISO:178:2001 MPa 850

Pevnost v tahu 1SO:527:1993 MPa 23

HouZevnatost (Charpy) 1S0:179/1eU:1994 | kJ/m* >50

(vzorek bez vrubu)

Tvrdost 1S0O:868:2003 Shore D1 75

Podminky zpracovani:

Odlejte ru¢né nebo pouzijte 2-K smeSovaci stroj.
Pred kaZzdym pouZitim polyolu zkontrolujte, Ze se v zdsobniku nevyskytuje zkrystalizovana
sloZka (viz podminky skladovani), michejte dokud neni barva slozky homogenni.
Obé slozky (polyol a izokyanat) je nutné smichdvat za minimdlni teploty 18 °C nebo vyssi,

Vv

dle ptedpisu smésného poméru. Polyol I1ze zahtat za Gicelem ziskani vyssi tekutosti smeési, coz
ale zplsobi zkraceni doby zpracovani.
Pted odlévanim zkontrolujte, Ze je na form¢ nanesen separdtor a plochy neobsahuji zbytky

vlhkosti.
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Teplotni a jiné vlastnosti V:

Doporucend teplota pouZiti o¢ -40/ + 80
Teplota zesklovaténi (Tg) TMA-METTLER | °C 95
Maximdlni tloustka k odlévan{ - mm 10
Doba vyformovani pii 23 oC - hod 2-4

(1) Pramérnd hodnota ziskand z méteni vzorku, odlévaného za 23 °C teploty formy, vytvrzeného 16 hod/ 70 °C

Podminky skladovani:

Polyol i izokyandt m4 trvanlivost 12 mésict pfi skladovani v origindlnich neotevienych
obalech, za teploty 15 — 25 °C. Po kazdém otevieni musi byt pe¢livé uzavien a utésnén
(suchym dusikem, atd.). Polyol pfi niz$ich teplotdch po 15 °C miZe krystalizovat (je poznat
jako nehomogenni tekutina). Doporucujeme postupné ohfat na 50 °C, vydrZ na teploté 4-6 hod
do homogenizace a pomalé ochlazeni.

Pozor! Prekrogeni teploty ohievu dilu > 60 °C nebo ¢asu ohifevu > 12 hod miiZze zpisobit
degradaci materidlu.

Podminky prace:

Dodrzujte bézné podminky bezpecné prace:
e Zajistéte dobrou ventilaci
e Noste OOP

Dalsi informace v BL.

Baleni:

Polyol 836 slozka A Izokyanat 974 slozka B
2 x 208 kg 1 x 250 kg

1 x20kg 1 x12kg

Tyto informace a zejména doporuCeni pouZiti kone€nému uzivateli Sika produktl jsou vedeny v dobré vife a na

drovni sou¢asného stavu naSich poznatk(l o produktu za pfedpokladu jeho spravného skladovéni, manipulace a pouZiti dle
normdlnich podminek a Sika doporu€eni. Tato skute€nost v§ak uZivatele produktu nezbavuje nutnosti vlastniho ové&feni pro
zamySleny postup a el pouZiti. Samotné pouZiti a zpracovani produktu u uZivatele providéné mimo moZnost nasi kontroly
je pak ve vyhradni zodpovédnosti uZivatele. Sika si vyhrazuje pravo na zmé&nu vlastnosti svého produktu. Vlastnickd prava
tfeti strany musi byt zohlednéna. Koncovy uZivatel se musi vZdy fidit poslednim mistnim vyddnim technického listu, jehoZ
kopii obdrZi na vyzadani.

Vice na http//:deu.sika.com
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