BUILDING TRUST

TECHNICKY LIST PRODUKTU — VAR 4/TTT

SikaBiresin® RG53 (Biresin® RG53)

NiZKOTLAKY RIM SYSTEM — SIMULACE PE/PP

Pozn: Priibézné dochazi k sjednocovani ndzvl produktli . Tyto zmény nemaji vliv na kvalitu nebo slozeni produktu

POUZITI
= Vyroba skfini a krytd
= Vyroba velmi razové houZevnatych technickych dilt
® Vyroba tenkosténnych slozitych odlitk(
HLAVNI VLASTNOSTI
®  Rychlé vytvrzovani s dobrou tekutosti
® Kratky ¢as odformovani
= \/ytvrzené dily Ize obrabét
= S SikaBiresin®RG500 (B) /dfive U5 B /ma zvySenou tepelnou odolnost
= S SikaBiresin® RG530 (B) /dfive G53 B/ ma vyssi mechanické vlastnosti
POPIS
Zaklad Dvou komponentni polyuretanovy systém
Slozka A SikaBiresin® RG53, polyol, béZova a ¢erna
Slozka B SikaBiresin® RG500, izokyanat na bazi MDI, hnéda
SikaBiresin® RG530, izokyanat na bazi MDI, jantarova
FYZIKALNI VLASTNOSTI Polyol (A) Izokyanat (B) Izokyanat (B)
Slozeni SikaBiresin® RG53 SikaBiresin® RG500 SikaBiresin® G530
Viskozita pti 25 °C mPa.s ~2.200 ~110 ~175
Hustota g/cm?3 1,03 1,23 1,23
Misici pomér A:B vahové 100 75 80
Misici pomér A:B objemové 100 62 66
Smés
Barva bézova / ¢erna
Doba zpracovani, pokojova teplota S ~ 60
Doba odformovani, plastova forma, .
o, min >10
pokojova teplota
Doba vytvrzovani, pokojova teplota d ~1
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MECHANICKE VLASTNOSTI

(pFibliz. hodnoty) RG500 RG530
Hustota 1SO 1183 g/cm® 1,2 1,2
Tvrdost Shore ISO 868 - D78 D 80
Modul pruznosti I1SO 178 MPa 1.300 1.400
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 54 58
Pevnost v tahu ISO 527 MPa 38 38
ProtaZeni do lomu ISO 527 % 20 25
R&zova houZevnatost I1SO 179 kJ/m? 95/50* 90/60*

TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI

(pFibliz. hodnoty)
Tepelna odolnost ISO 75B °cC 63/120* 60/110*
. Hodnoty po dodat. tepel. zprac. 4hod/80 °C + 2 hod/120 °C

BALENI

= Polyol (A), SikaBiresin® RG53 béZova 20 kg/200 kg

= Polyol (A), SikaBiresin® RG53 ¢erna 20 kg/200 kg/1.000 kg

= |zokyanat (B), SikaBiresin® RG500 5 kg/ 20 kg/ 250 kg

= |zokyandt (B), SikaBiresin® RG530 0,975 kg/10 kg/20 kg/200kg aj
ZPRACOVANI

® Teplota materidlu a zpracovéni by méla byt minimalné&18-25 °C. Teplota formy
musi byt minimalné 20-60 °C.
Pfed pouzitim slozku A peclivé promichejte.
Ke zpracovani je potfeba pouzit dvou komponentni davkovaci a smésovaci stroj.
®  Stroj musi vyhovovat reaktivité materialu a objemu odlévanych ¢asti.
Doporucujeme staticko — dynamicky nebo dynamicky smésovac.
® \/ nadobé na slozku A musi byt michadlo. Dale nadoby pro obé komponenty musi
mit vyhfivani.
® U obou nadob je nutné zajistit tésnost proti vniknuti vihkosti, napf. instalaci filtru
se silikagelem.
®  Doporucené separatory jsou Sika® Liquid Wax-852 nebo Sika® Liquid Spray-872.
Vice informaci najdete na produktovych TL.
Pracujte za sucha, povrch formy musi byt suchy (obsah vlhkosti dfeva <7%).
ZvySenim teploty formy se zkrati doba vyformovani.
Dalsi dodatecné tepelné zpracovani zlepsi kone¢né mechanické vlastnosti.
ZpUsob dodatecného tepleného zpracovani musi vzit v ivahu geometrii a vahu
dilu.
= Pred naneseni barvy je potieba dil obrousit nebo opiskovat. Doporucujeme pouZzit
polyuretanové barvy.
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PODMINKY SKLADOVANI

Trvanlivost = Polyol (A), SikaBiresin® RG53 12 mésicl
Izokyanat (B), SikaBiresin®RG500 12 mésich
. oo e
Izokyanat (B), SikaBiresin® RG530 12 mésici
Teplota skladovani = Polyol (A), SikaBiresin® RG53 18-25°C
® |zokyanat (B), SikaBiresin®RG500 18-25 °C
Izokyanat (B), SikaBiresin® RG530 o
18-25°C
Krystalizace = Po delSi dobé skladovani pfi nizkych teplotach mdze u slozky B dojit ke krystalizaci.

® Toto snadno odstranite ohfevem po potiebny ¢as na max 70 °C.
Pfed pouzitim nechte schladit na pozadovanou pracovni teplotu.

Baleni po otevieni = |hned po pouZiti musi byt nadoby peclivé uzavieny, aby se zabranilo vniknuti
vlhkosti.
® Zbyly material zpracujte so nejdfive.

DALSI INFORMACE
Informace zde uvedené slouzi jen jako vSeobecny navod. Poradenstvi ohledné konkrétniho pouziti je na vyzadani u Technického
oddéleni Sika Advanced Resins. Kopie nasledujicich tiskovin jsou k dispozici na vyzadani: Bezpec¢nostni listy.

ZAKLADNI HODNOTY
Vsechna technicka data, uvedena v tomto dokumentu, vychazeji z laboratornich test(. Skutecné namérené hodnoty se mohou
lisit vlivem okolnosti, které jsou mimo nasi kontrolu.

INFORMACE O ZDRAVI A BEZPECNOSTI
Informace, tykajici se pfepravy, manipulace, skladovani a likvidace chemickych produkt(, uzivatel nalezne v aktualnim
Bezpecnostnim listu, ktery obsahuje fyzikalni, ekologické, toxikologické a ostatni bezpecnostni idaje.

PRAVNI INFROMACE

Tyto informace a zejména doporuceni, tykajici se aplikace a konec¢ného pouziti Sika produktd, jsou poskytovany v dobré vife na
zakladé soucasnych znalosti firmy Sika a zkusenosti s produkty za predpokladu spravného skladovani, manipulace a pouZziti za
normalnich podminek v souladu s doporucenimi spolec¢nosti Sika. V praxi jsou rozdily v materidlu, substancich a aktudlnich
podminek prace takové, Ze nelze vyvozovat Zadnou zaruku z hlediska prodejnosti nebo vhodnosti k urcitému ucelu, ani Zadnou
zodpovédnost vzniklou z jakéhokoliv pravniho vztahu, ktery by bylo mozné odvodit z téchto informaci, z pisemnych doporuceni
nebo jakékoliv poskytnuté rady. UZivatel produktu musi odzkouset vhodnost produktu na zamyslené pouziti a ucel. Sika si
vyhrazuje pravo zménit vlastnosti svych produkt. Musi byt zohlednéna vlastnicka prava treti strany. VSechny objednavky jsou
akceptovatelné v souladu se souc¢asnymi obchodnimi a dodacimi podminkami. UzZivatelé musi vZdy pracovat dle nejaktualnéjsiho
vydani technického listu daného produktu, jehoz kopii obdrzi na vyzadani.

Kontakt:
Zodpovédnost za TL pro CR — dodavatel produkti a poskytovatel poradenstvi:

Lralndes

Transtech Tooling, s.r.o.
Vintrovna 389/1

664 41 Poplvky u Brna
Tel: (+ 420) 545 321 258
E-Mail: obchod@tooling.cz
Web: www.tooling.cz

SIKA DEUTSCHLAND GMBH
Stuttgarter StraBe 139

72574 Bad Urach - GERMANY

Phone: +49 7125 940 492

Fax: +49 7125 940 401

Website: www.sikaadvancedresins.de

SIKA AUTOMOTIVE SLOVAKIA S.R.O.
Tovarenska 49

953 01 Zlaté Moravce - SLOVAKIA
Phone: +421 37 6422 526

Fax: +421 376 42 25 27

Website: www.sikaadvancedresins.sk
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